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ZAVAZNE STANOVISKO
Z0 ZISTOVACIEHO KONANIA

Ministerstvo zivotného prostredia Slovenskej republiky, sekcia environmentalneho
posudzovania a povol'ovania, odbor posudzovania vplyvov na zZivotné prostredie, ako Ustredny
organ Statnej spravy starostlivosti o Zivotné prostredie podla § 1 ods. 1 pism. a) a § 2 ods. 1
pism. ¢) zakona ¢. 525/2003 Z. z. o Statnej sprave starostlivosti o zivotné prostredie a 0 zmene
a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorSich predpisov, ako spravny organ podrla § 1 ods.
2 zakona €. 71/1967 Zb. o spravnom konani (spravny poriadok) v zneni neskorsich predpisov
a ako prislusny orgédn podl'a § 3 pism. I) v spojeni s § 54 ods. 2 pism. f) zdkona €. 24/2006 Z. z.
o posudzovani vplyvov na zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni
neskorSich predpisov, urcuje podla § 29 ods. 2, v sulade s § 29 ods. 11 zdkona ¢. 24/2006 Z. z.
o posudzovani vplyvov na zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni
neskorSich predpisov po vykonani zistovacieho konania pre zmenu navrhovanej ¢innosti
»Zvysenie efektivity zhodnocovania odpadov*, navrhovatel'a Heneken Melts, s.r.o., Apollo
Business Center II, blok B, Prievozska 4/A, 821 09 Bratislava, ICO 43 907 148 takto:

Zmena navrhovanej ¢innosti ,,ZvySenie efektivity zhodnocovania odpadov*, uvedena
v predloZenom oznameni o zmene navrhovanej ¢innosti

sa nebude posudzovat’

v

podla zdkona ¢. 24/2006 Z. z. o posudzovani vplyvov na Zivotné prostredie a o zmene
a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorSich predpisov.

V stilade s ustanovenim § 2 pism. d) a § 29 ods. 15 zakona ¢. 24/2006 Z. z. o posudzovani
vplyvov na Zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorSich
predpisov sa pre zmenu navrhovanej ¢innosti ,,ZvySenie efektivity zhodnocovania odpadov*
urcuju nasledovné opatrenia na zabranenie a zmiernenie znecist'ovania zivotného prostredia:

1. Prevadzku zabezpecit’ tak, aby sa zabranilo neovladateI'nému/havarijnému tniku
znecistujucich latok do Zivotného prostredia (do pddy, povrchovych a podzemnych
vod).

2. So vzniknutymi odpadmi nakladat v zmysle platnej pravnej Gpravy na tseku
odpadového hospodarstva, dodrziavat' hierarchiu odpadového hospodarstva a
podmienky bezpe¢ného nakladania s odpadmi, neriedit’ a nezmieSavat’ nebezpecné
odpady s odpadmi, ktoré nie su nebezpecné.

3.V priestoroch zabezpecit’ podlahu tak, aby nedochadzalo k uniku znecist'ujiacich
latok mimo priestoru objektu.

Zabezpecit’ prevadzku v stilade s najlepSimi dostupnymi technikami (BAT).

5. Pouzivané mechanizmy udrziavat’ v bezchybnom stave, aby v dotknutej lokalite
nedoslo k ohrozeniu kvality podzemnych a povrchovych vod.
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6.  Zabezpecit vSetky skladovacie priestory (vnatorné aj vonkajSie manipulacné
plochy), kde sa naklada so zneCistujicimi latkami, nebezpecnymi odpadmi a
obalmi nebezpecnych latok a nebezpecnych odpadov zachytnymi zariadeniami
proti havarijnému tniku tychto latok.

7.  V mieste prevadzky zabezpecit' dostatoéné mnozstvo prostriedkov havarijnej
supravy na odstranenie pripadného uniku znecistujucich latok do prirodného
prostredia: zasoba sorpéného materialu (VAPEX) a prislusné naradie na okamzity
sanacny zasah (lopaty, nddoba na kontaminované latky, PE vrecia).

8.  Pred realizaciou komplexne aktualizovat’ vypracovanu a schvalenu prevadzkova
dokumentéciu (technologicky reglement, prevadzkovy poriadok, prevadzkovy
dennik, havarijny plan OBP a dokumentéaciu poziarnej bezpecnosti) a oboznamit’
s lou zamestnancov.

9.  Stavby a zariadenia, v ktorych sa bude zaobchadzat so znecistujicimi latkami
zabezpecit’ v rozsahu, aby boli konstruk¢éne stabilné, nepriepustné, odolné a stéle
vo¢i mechanickym, tepelnym, chemickym, biologickym a poveternostnym
vplyvom.

10. Aplikovat’ opatrenia v oblasti bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci; zabezpecit
procesné opatrenia protipoZiarnej bezpecnosti stavieb.

11. Pred realizdciou zmeny navrhovanej ¢innosti vypracovat’ harmonogram cestnych
tras tak, aby aj za cenu mierneho narastu vzdialenosti viedli podl'a moznosti v ¢o
najva¢Som rozsahu mimo hustejSie obyvanych uzemi.

12.  Vzhl'adom na rozSirenie zmennosti, organiza¢nymi zmenami v prevadzke
zabezpecit’ predpripravu a pripravu vstupnych surovin, ako ostatnych c¢innosti
emitujucich vyssie hladiny hluku v dennej zmene aj pre no¢na zmenu.

13. Po realizicii vykonat' kontrolné merania hluku vo vonkajSom aj vnitornom
prostredi a v pripade prekrocenia realizovat’ protihlukové opatrenia.

14. Pravidelne vykonavat’ kontrolné merania vypustanych emisii vratane nastavovania
horakov na zemny plyn a kontroly stavu filtracnych zariadeni.

15. 'V pripade havarie (Gnik ropnych latok, resp. latok Skodlivych vodam, atd’.) zabranit’
uniku tychto latok brehovymi priesakmi do rieky Hornad a postupovat’ v sulade so
schvalenym prevadzkovym poriadkom a havarijnym planom pre vody.

Umiestnenie zmeny navrhovanej ¢innosti

Existujuca prevadzka spolo¢nosti Heneken Melts, s.r.0. je situovand v KoSickom kraji,
okres SpiSskd Nova Ves, obec Spi§ské Vlachy, k. 0. Spisské Vlachy, na Vajanského ulici
&. 146 a celkova plocha arealu je 25 684 m?.

Aredl prevadzky zmeny navrhovanej Cinnosti je umiestneny na parcelach C-KN
€. 636/24, 636/25, 636/26, 636/27, 636/28, 636/29, 636/46, 636/47, 636/48, 636/49, 636/61,
636/65, 636/66, 636/67, 636/68, 636/69, 636/71, 636/72, 636/73, 636/74, 636/75, 636/76,
636/77, 636/78, 636/80, 636/81, 636/82, 636/83, 636/84, 636/85, 636/86, 636/87, 636/88
a 636/215, E-KN ¢. 97818/2, 94947/101 a E-KN ¢. 202.

Aredl je z juznej strany ohraniceny riekou Horndd, ktord pretekd vo vzdialenosti cca
300 m, juzny cip hranice pozemku je od severné¢ho vybezku ramena Hornddu vzdialeny cca
120 — 150 m. Vo vzdialenosti cca 250 m sa do riecky Horndd vlieva potok Branisko. K arealu je
zabezpeceny pristup z miestnej komunikacie v subehu s napojenim na cestu 11/547. Najblizsi
obytny dom je od prevadzky vzdialeny viac ako 450 m.
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Zmena navrhovanej ¢innosti bude realizovana v existujicom priemyselnom areali
spolo¢nosti Heneken Melts, s.r.o., ktory dlhodobo sluzi pre =zlievarenskil cinnost,
zhodnocovanie a recyklaciu odpadov z nezeleznych kovov (béazicku cast’ tvori hlinik), pricom
uvedend cCinnost sa vykondva od 90-tych rokov minulého storocia. Dotknutd lokalita je
dlhodobo vyuzivana na Cinnost’ odpadového hospodarstva na tcely zberu, zhromazdovania,
skladovania, zhodnocovania a recyklacie odpadov.

Povaha a rozsah zmeny navrhovanej ¢innosti

Predmetom zmeny navrhovanej ¢innosti je zvySenie efektivity zhodnocovania odpadov z
nezeleznych kovov v existujucej prevadzke navrhovatel’a, priom v rdmci zmeny navrhovane;j
¢innosti navrhovatel’ planuje zvysit’ pocet zhodnocovanych odpadov z nezeleznych kovov
zaradenych v zmysle vyhlasky Ministerstva zivotného prostredia Slovenskej republiky
¢. 365/2015 Z. z., ktorou sa ustanovuje Kataldog odpadov v zneni neskorSich predpisov o 5
druhov s katalégovym ¢. 02 01 10, 16 01 22, 17 04 07, 20 0 40 01 a 20 01 40 07, ktoré st
aktualne v ponuke a zaroven znizit' pocet zhodnocovanych odpadov o 3 druhy s katalogovym
¢. 1201 03, 12 01 04 a 17 04 11, ktoré aktudlne trh nepontika a tiez zvysit’ ro€na kapacitu
zhodnocovania odpadov z nezeleznych kovov zo sucasnych 4 500 t na 12 000 t. Zmenou
navrhovanej ¢innosti sa v prevadzke nezmeni postup, priestorové ani technické vybavenie,
dojde ku zmene casového vyuzitia pocas dia prechodom na nepretrziti prevadzku.

Odovodnenie:

Navrhovatel’, Heneken Melts, s.r.0., Apollo Business Center II, blok B, Prievozska 4/A,
821 09 Bratislava, ICO 43 907 148, prevadzka: Heneken Melts, s.r.0., Vajanského 146, 053 61
Spisské Vlachy (d’alej len ,,navrhovatel*), dorucil dna 20. 02. 2025 na Ministerstvo Zivotného
prostredia Slovenskej republiky, sekciu posudzovania vplyvov na Zivotné prostredie, odbor
posudzovania vplyvov na Zivotné prostredie (d’alej len ,MZP SR*) v stilade s § 18 ods. 2 pism.
c) a podla § 29 ods. 1 pism. b) zédkona ¢. 24/2006 Z. z. o posudzovani vplyvov na zivotné
prostredie a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich predpisov (d’alej len
»zakon o posudzovani vplyvov®) ozndmenie o zmene navrhovanej cinnosti ,,ZvySenie
efektivity zhodnocovania odpadov* (d’alej len ,,zmena navrhovanej ¢innosti®) vypracované
podla prilohy €. 8a zakona o posudzovani vplyvov. Ozndmenie o zmene navrhovanej ¢innosti
vypracovala spolo¢nost DOUBLE K s.r.0., Fejova 1, 040 01 Kogice, ICO 48 190 721.

MZP SR nasledne upovedomilo listom €. 11257/2025-11.1/av; 9278/2025; 9279/2025-
int., zo dna 21. 02. 2025 o tom, ze diilom doru¢enia oznamenia o zmene navrhovanej ¢innosti
zacalo zistovacie konanie o posudzovani vplyvov zmeny navrhovanej ¢innosti na Zivotné
prostredie a podla § 29 ods. 3 zdkona o posudzovani vplyvov zaslalo vysSie uvedenym
upovedomenim ozndmenie o zmene navrhovanej ¢innosti povolujlicemu organu, dotknutému
organu, rezortnému organu a dotknutej obci, na ktorej izemi sa ma navrhovana ¢innost” alebo
jej zmena realizovat, s moZnostou o zaujatie stanoviska v zakonom stanovenej lehote.
MZP SR zaroveii uvedenym listom informovalo o uréeni terminu ustneho pojednavania
a prizvalo nan navrhovatela.

Stcasne MZP SR podla § 29 ods. 3 zakona o posudzovani vplyvov diia 21. 02. 2025
zverejnilo ozndmenie o zmene navrhovanej ¢innosti v centralnom informa¢nom systéme, na
adrese:

https://www.enviroportal.sk/eia/detail/zvysenie-efektivity-zhodnocovania-odpadov

Dotknutd obec informovala verejnost o doruCeni oznamenia o zmene navrhovanej
¢innosti v mieste obvyklym sposobom, a to zverejnenim na radnej tabuli a na webovom sidle
dna 25. 02. 2025.

Navrhovana ¢innost, ktora je predmetom zmeny je zaradena podla prilohy ¢. 8 zakona
o posudzovani vplyvov nasledovne:
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5. Vyroba a spracovanie kovov

Povl,ozka Cast’ A Cast' B
cislo
Tavenie vratane zlievania zliatin (legovania) nezeleznych kovov okrem
vzacnych kovov vratane pretavovania recyklovanych vyrobkov (rafinacia,
vyroba odliatkov a pod.) s kapacitou tavenia
> od 4 t/den pre olovo a kadmium
, p . , | do 4 t/deni pre olovo a kadmium alebo
vrdtane alebo od 20 t/den pre ostatné 9 .
. do 20 t/deni pre ostatné kovy
kovy vratane

11. Odpadové hospoddrstvo

Povl,ozka Cast’ A Cast' B
cislo
Zariadenia na zber ostatnych kovovych
3 odpadov alebo starych vozidiel, ktoré
’ nie su nebezpecnym odpadom,
od 5 000 t/rok vratane

Podla § 18 ods. 2 pism. c¢) zdkona o posudzovani vplyvov musi byt predmetom
zistovacieho konania kazd4 zmena navrhovanej ¢innosti uvedenej v prilohe €. 8 Casti A, ktora
nie je zmenou podla odseku 1 pism. d) a mo6ze mat’ vyznamny nepriaznivy vplyv na zivotné
prostredie, ak ide o ¢innost’ uz posudenu, povolenu, realizovanu alebo v Stadiu realizacie.

Diia 18. 03. 2025 sa na MZP SR v stlade § 29 ods. 6 zakona o posudzovani vplyvov
uskuto¢nilo ustne pojednavanie so splnomocnenym zastupcom navrhovatel’a, ktory je sti¢asne
aj spracovatelom dokumentéacie. Navrhovatel bol obozndmeny s postupom zistovacieho
konania zmeny navrhovanej ¢innosti podl'a zdkona o posudzovani vplyvov a stanoviskami,
ktoré boli doru¢ené k zmene navrhovanej ¢innosti.

K oznameniu o zmene navrhovanej ¢innosti boli na MZP SR podla § 29 ods. 4 zékona
o posudzovani vplyvov doru¢ené celkovo 4 stanoviska od dotknutych orgénov, dotknutej obce
a povol'ujuceho organu.

1. Slovenska inSpekcia Zivotného prostredia, InSpektordt Zivotného prostredia KoSice,
odbor integrovaného povolovania a kontroly (list ¢. 6489/57/2025-6771/2025, zo
dna 25. 02. 2025) nepozaduje dalSie posudzovanie zmeny navrhovanej ¢innosti
podl'a zdkona o posudzovani vplyvov za dodrzania nasledovnych podmienok, cit.:

1.,V ramci navrhovaného zdameru sa bude vykondvat priemyselnd cinnost
kategorizovana podla prilohy ¢. 1 k zakonu ¢. 39/2013 Z. z. o IPKZ ako 2.5.b)
Spracovanie nezeleznych kovov: tavenie vratane zlievania nezeleznych kovov
vrdtane zhodnotenych produktov a prevadzkovanie zlievarne nezeleznych kovov,
s kapacitou tavenia vicsou ako 4 t za den pre olovo a kadmium alebo 20 t za den
pre ostatné kovy. VSetky ostatné cinnosti s tym priamo spojené cinnosti na tom
istom mieste, ktoré maju na cinnost' 2.5.b) technicku nadviznost, a ktoré mozu
mat vplyv na emisie a znecistovanie, podliehaju integrovaného povolovaniu
podla zakona ¢. 39/2013 Z. z. o IPKZ.

2. Vzmysle § 19 ods. 1 zdkona ¢. 39/2013 Z. z. o IPKZ mozno vydat' povolenie,
ktorym sa povoluje cinnost' v prevadzke, ak znecistovanie z nej nesposobi
prekrocenie normy kvality Zivotného prostredia a ak su sucasne splnené aj
ostatné podmienky zdakona ¢. 39/2013 Z. z. o IPKZ a osobitnych predpisov
upravujucich konania, ktoré su sucastou integrovaného povolenia.
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3.V Ziadosti o vydanie integrovaného povolenia je potrebné vypracovat
porovnanie prevadzky so zdavermi uvedenymi vo ,, Vykonavacom rozhodnuti
komisie (EU) 2018/1147 z 10. augusta 2018, ktorym sa podla smernice
Eurdpskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU stanovujii zdavery o najlepsich
dostupnych technikdach (BAT) pri spracovani odpadu “.

4. Ziadost o vydanie integrovaného povolenia musi obsahovat nalezitosti podla
S7ods. 1af§7ods. 2zikonac. 39/2013 Z. z. o IPKZ a prilohou predmetnej
Ziadosti musi byt Vychodiskova sprava vypracovand v sulade s § 8 zakona
¢. 39/2013 Z. z. o IPKZ.

5. Ziadost o vydanie integrovaného povolenia musi byt vypracovana v sulade s
poziadavkami:

a) Zakona ¢. 79/2015 Z. z. o odpadoch a o zmene a doplneni niektorych
zdkonov v zneni neskorsich predpisov a jeho vykonavacich predpisov.

b) Zdikona ¢. 146/2023 Z. z. o ochrane ovzdusia a o zmene a doplneni
niektorych zdakonov.

¢) Zdakona ¢. 364/2004 Z. z. o vodach a o zmene zdakona Slovenskej narodnej
rady ¢. 372/1990 Zb. o priestupkoch v zneni neskorsich predpisov (vodny
zdkon).

d) Vyhlasky MZP SR ¢. 248/2023 Z. z. o poZiadavkdch na staciondrne zdroje
znecistovania ovzduSia, s dodrzanim odporucanych odstupovych
vzdialenosti.

e) Vyhlasky MZP SR ¢ 200/2018 Z. z., ktorou sa ustanovujii podrobnosti o
zaobchddzani so znecistujucimi latkami, o ndlezitostiach havarijného planu
a o postupe pri rieSeni mimoriadneho zhorsenia vad.

/) Vykondvacieho rozhodnutia komisie (EU) 2018/1147 z 10. augusta 2018,
ktorym sa podla smernice Europskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU
stanovuju zavery o najlepsich dostupnych technikach (BAT) pri spracovani
odpadu ““.

Vyhodnotenie MZP SR: MZP SR berie na vedomie auvadza, ze v d’alsom stupni
povolovacieho prosu je v ziadosti o vydanie integrovaného povolenia navrhovatel' povinny
vypracovat’ porovnanie prevadzky so zdvermi uvedenymi vo Vykonavacom rozhodnuti
komisie (EU) 2018/1147 z 10. augusta 2018, ktorym sa podl’a smernice Eurdpskeho parlamentu
aRady 2010/75/EU stanovuju zavery o najlepsich dostupnych technikach (BAT) pri spracovani
odpadu. Ziadost' o vydanie integrovaného povolenia musi obsahovat’ nalezitosti podla § 7
ods. 1 a § 7 ods. 2 zdkona ¢. 39/2013 Z. z. o integrovanej prevencii a kontrole znecistovania
zivotného prostredia a o zmene a doplneni niektorych zakonov (d’alej len ,,zakon o IPKZ*)
a musi byt’ vypracovana v stllade s poZiadavkami zakona ¢. 79/2015 Z. z. o odpadoch a 0 zmene
a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich predpisov (d’alej len ,,zdkon o odpadoch*) a
jeho vykonavacich predpisov; zakona ¢. 146/2023 Z. z. o ochrane ovzduSia a o zmene a
doplneni niektorych zékonov; zakona €. 364/2004 Z. z. o vodach a o zmene zakona Slovenske;j
narodnej rady ¢. 372/1990 Zb. o priestupkoch v zneni neskorsich predpisov (vodny zakon);
vyhlasky Ministerstva zivotného prostredia Slovenskej republiky ¢. 248/2023 Z. z. o
poziadavkach na stacionarne zdroje znecistovania ovzdu$ia, s dodrZzanim odporicanych
odstupovych vzdialenosti; vyhlasky Ministerstva zivotného prostredia Slovenskej republiky
¢. 200/2018 Z. z., ktorou sa ustanovuji podrobnosti o zaobchadzani so znecist'ujicimi latkami,
o ndlezitostiach havarijného planu a o postupe pri rieSeni mimoriadneho zhorSenia vod a jej
prilohou musi byt’ Vychodiskova sprava vypracovana v stilade s § 8 zdkona o IPKZ.
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2. Okresné riaditel’stvo hasi¢ského a zachranného zboru v SpiSskej Novej Visi,
oddelenie poZiarnej prevencie (list ¢. ORHZ-SN-2025/000956-003, zo dna
26. 02. 2025) z hl'adiska ochrany pred poziarmi nepredpoklada vznik negativnych
vplyvov na zivotné prostredie.

Vyhodnotenie MZP SR: MZP SR berie na vedomie.

3. Mesto Spisské Vlachy (list ¢. 342/2025, zo dna 11. 03. 2025) uviedlo, Ze v zmysle
Uznesenia Mestského zastupitel'stva ¢. 271/VIII/2020 suhlasi s realizaciou zmeny
navrhovanej cCinnosti anepozaduje jej dalSie posudzovanie podla zakona
o posudzovani vplyvov.

Vyhodnotenie MZP SR: MZP SR berie na vedomie.

4. Ministerstvo Zivotného prostredia Slovenskej republiky, sekcia environmentdlneho
posudzovania a povol’ovania, odbor priemyselnych emisii, najlepSich dostupnych
technik a kontroly projektov (list ¢. 14637/2025, zo dna 17. 03. 2025) zaslalo
stanovisko bez pripomienok.

Vvyhodnotenie MZP SR: MZP SR berie na vedomie.

Sucasny stav vyuZivania tizemia

Prevadzka navrhovatel'a ma schvalenu kapacitu na zber, zhromazd'ovanie, skladovanie,
zhodnocovanie a recyklaciu odpadov v objeme 4 500 t/rok. Vzhl'adom na to nepodliehala
konaniu o posudzovani vplyvov na zivotné prostredie podl'a zédkona o posudzovani vplyvov
a v sucasnosti je prevadzkovana na zéklade platnych sthlasov.

Popis zmeny navrhovanej ¢innosti

Navrhovatel’ zhodnocuje odpady z nezeleznych kovov na zdklade platnych sthlasov v
kapacite do 4 500 t/rok. Limitujucim faktorom poc¢as zhodnocovania odpadov bola skuto¢nost’,
ze vyroba v induk¢nej peci si vyzaduje o najsuchSie vstupy, bez akejkol'vek vlhkosti a z tohto
dovodu je nutné ich predupravit’. S tymto cielom navrhovatel’ v r. 2021 vybudoval novua halu
na predupravu a skladovanie vstupov pre indukéné pece. Ocelova konStrukcia haly je oplastena
sendviCovymi panelmi, podlaha je tvorena izolovanym leStenym betonom s predpisanou
nosnost'ou a oteruvzdornostou, vymenu vzduchu zabezpecuje prirodzené vetranie. Pre plynulé
zasobovanie vyroby a udrZanie vstupov v suchom stave je hala vstupov prepojena krytym
priechodom do vyrobnej haly — priemyselnej haly taviarne. V hale bola inStalovana technologia
predipravy vstupov, nasledne bola skolaudovand a na zaklade stihlasu na vydanie rozhodnutia
k povoleniu uzivania stavby stacionarneho zdroja znecistovania ovzdusia podla § 17 ods. 1
pism. a) zdkona €. 146/2023 Z. z. o ochrane ovzdusia a o zmene a doplneni niektorych zakonov
v zneni neskorsich predpisov bolo rozhodnutim ¢. OU-SN-OSZP-2021/014869-002, zo dna
07.10. 2021 vydané Okresnym uradom Spisskd Nova Ves, odborom starostlivosti o Zivotné
prostredie povolenie na trvala prevadzku.

Prevadzkové subory (d’alej len ,,PS*“) a technologické subory

Administrativna budova

Ide o jedno a ¢iastoéne 2-podlazny stavebny objekt (d’alej len ,,SO*) s rozlohou 371 m?,
zabezpecujuci komplexné nevyrobné zazemie priemyselného aredlu. SO ma 15 miestnosti,
sliziacich ako hygienické zariadenia, sprchy, Satne, oddychova miestnost, kancelarie,
laboratorium, zasadacia miestnost’ a pod.

Parkovisko pre osobné vozidla

Priestor je vymedzeny na 2 parkovnych plochach ako:
a) sucast pristupovej komunikécie pred aredlom,
b) parkovacie plochy v rdmci aredlu v blizkosti administrativnej budovy.
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Parkovisko a odstavné plochy pre ndkladnu dopravu
Priestory na parkovanie nakladnych vozidiel st rozdelené do 4 stanovist’ nasledovne:

a) pristupova komunikacia pred priemyselnym aredlom — odstavny pruh,

b) vykladka materidlu ur¢eného na upravu — sucast’ spevnenych ploch pred
priemyselnou halou na uprav,

c) expedi¢ny priestor na spevnenych plochach v blizkosti priemyselnej haly taviarne,

d) odstavné plochy vnutroaredlovej komunikacie.

Vahy pre nakladné motorové vozidla

Ide o cestné najazdové vahy, vyvysené nad urovei cestnej komunikacie aredlu o0 0,5 m s
nosnostou 50 t a poddorysnymi rozmermi 3,0 x 15,0 m, okrem koncovych najazdovych ploch.
Zariadenie je napojené na elektricky prud a internu siet’, ktord zabezpecuje prenos tdajov do
informacného systému prevadzky.

Vnutroarealova komunikdcia

Je napojend na pristupovu cestu a zabezpecuje internu logistiku vstupnych materialov,
hotovej produkcie, expedicnych ¢innosti a ostatnych prevadzkovych a mimoprevadzkovych
potrieb. Zabezpecuje tiez pristup k technickym a technologickym zariadeniam, pri¢om zaroven
prepdja priemyselné haly a ostatné vonkajsie skladové a operac¢né plochy.

Pristupova komunikdcia

Napojenie je z hlavnej Statnej cesty €. 547 Spisské Vlachy — Krompachy, oznacenou
krizovatkou s odbockou do priemyselného aredlu spolo¢nosti navrhovatel’a.

Vodovodna pripojka

Pitnd voda ako suc¢ast’ inzinierskych sieti prevadzky je zavedena do objektov
administrativnej budovy a vyrobnej priemyselne;j haly taviarne. UZitkova voda je k dispozicii
pre halu taviarne. V prevadzke su zabezpecené dostato¢né kapacity pre potreby poziarnej vody
v stlade s poziadavkami poZiarnej ochrany

Regulovany vodny povrchovy tok a vnutroaredlova otvorend daZd’ova kanalizdacia

Ide o bezmenny, striedavo suchy regulovany drobny vodny tok s umelym korytom,
usmerneny potrubnym kanalom a charakteristicky tym, ze ma svoj regulovany sklon koryta,
ktoré je v prevaznej Casti roka suché. Tok je aktivny iba v dazdivom obdobi, nakol'’ko odvadza
iba povrchova vodu. Udaje vodného rezimu sa nezaznamenavaji.

Drobny vodny tok pretekajtci prevadzkou, ktorého severovychodny koridor vstupuje do
priemyselného arealu na hranici pozemku na severovychodnej strane, je regulovany v umelom
koryte a vytekd na juhozdpadnej strane aredlu. Voda je nasledne precistend v odlucovaci
ropnych latok (d’alej len ,,ORL*) a zalstena do vodného toku Hornad. Tok je regulovany vo
forme rigolu, ku ktorému sa pripdja jedna samostatna vetva rigola v ramci lokality prevadzky.

Splaskova kanalizacia

Je vyvedend z 2 objektov — administrativna budova ma vytvorent 1 zachytni Zumpu a
priemyselna hala ma 1 zachytni Zumpu, urent na splaskovi vodu. Odber a distenie je
zabezpecované odvozom cisternou do Cistiarne odpadovych vod (d’alej len ,,COV®).

Transformatorova stanica

Nachadza sa v priemyselnom areali ako samostatny SO v blizkosti priemyselnej haly.
Kapacita elektrickej energie je dimenzovana s bezpecnostnou rezervou pre novo navrhované
potreby vyroby a spotrebu energie.
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Plynové pripojenie

Plyn je z hlavného rozvadzaca plynu vedeny do regulacnych rdd jednotlivych
spotrebi¢ov. Regulacia plynu je zabezpeCena automatickym elektronickym zariadenim mini
LECOR. 2 nezavislé vetvy tvori plynovod pre vykurovanie administrativnej budovy.

Oplotenie

Je zabezpecené nepriehladnymi betonovymi prefabrikatmi s vySkou 3 m po celkovom
obvode 590 m. Stucastou oplotenia je kovova vstupna zdsuvna a automatizovana brana, vstup
pre zamestnancov je zabezpeceny kontrolovanym turniketovym systémom.

Aredlové osvetlenie a monitorovanie

Arealové osvetlenie je zabezpeené kombinaciou stipového pouliéného osvetlenia s
vyuzitim solarnej energie a svietidiel, inStalovanych na konStrukcii jednotlivych
prevadzkovych SO. Elektronické monitorovacie zariadenie centralne zaznamenavajuce tdaje
zo vSetkych kamerovych zariadeni je umiestnené v priestoroch administrativnej budovy.
Jednotlivé monitorovacie zariadenia si rozmiestené v ramci aredlu tak, aby bolo digitalne
mapované a zaznamenavané v realnom case a stave celé pracovisko.

Vonkajsie spevnené plochy

St vyuZzivané na zhromazd’ovanie, skladovanie a manipulaciu s materidlom, nakladku,
vykladku a prekladku materialov v ramci pracovisk. Sluzia aj ako priestor pre otacanie a prejazd
nakladnej motorovej dopravy, urcenej pre dovoz (dodavku) a vyvoz (expediciu) hotovej
produkcie podniku a s zabezpecené hydroizola¢nou foliou a spadované do dazd’ového rigolu,
vyvedené cez ORL do vodného recipientu.

Priemyselna hala uréend na upravu, triedenie a skladovanie odpadu

Priemyselnd hala cast’ 1

a) Drvic¢ kovovych odpadov je tvoreny drviacou linkou pozostavajicou so zavazacieho
pasového dopravnika, vynaSacieho pésového dopravnika s permanentnymi
magnetmi v koncovom bubne (hlave) a 2-rotorového drvica s riadiacou elektronikou.

Pasové dopravniky su Standardné s gumovo-tkaninovymi pasmi, so Sirkou 600 mm.
Drviaca linka je prevddzkovana s cielom delenia a kuskovania materidlu — t. j. Gpravy
granulometrie. Material ureny na drvenie je pomocou nekone¢ného pasového dopravnika
kontinualne davkovany do drviacej komory, kde je upravovany na pozadovant velkost,
definovanu tvarom a rozmermi drviacich segmentov. Vystupny material podliecha magnetickej
separdcii permanentnymi magnetmi v hlave vynaSacieho dopravnika. Zariadenie je
zabezpefené obmedzovacom krutiaceho momentu a automatickym viacnadsobnym reverznym
chodom pre pripad pretaZenia drvic¢a. Drviace zariadenie je pohanané 2 elektromotormi a ma
kapacitu 1 — 1,5 t/h vstupnych materidlov. Vystupny produkt je vhodnej$i na vyrobu a proces
tavenia vzh'adom na granulometriu materidlu. Hala drviaceho pracoviska je zastreSend a z Casti
oplastend, pridruzend k hale €. 1. Drvic€ je skonStruovany ako zariadenie bez vyduchu pre tuhé
znecistujuce latky (dalej len ,, TZL), je uzatvoreny a vystupna produkcia je bezodpadova, bezo
zvySku spracovatel’na.

b) Triediace pracovisko je druha lod’ priemyselnej haly, nadvizujica na pracovisko
drvenia hlinikového odpadu. Samostatna Cast’ je uréend na vizualnu kontrolu kvality
trieden¢ho materialu, vhodného na recyklaciu v zariadeniach taviarne. Sucasne tu
prebieha Ciasto¢ne mechanizovana, fyzickd separacia pomocou mobilnych RTG
analyzatorov chemického zlozenia.

c) Skladové priestory — vyuzitie 3. a 4. lode priemyselnej skladovej haly je urcené pre
kapacitne docasné zhromazd'ovanie a skladovanie vstupov a hotovej produkecie, ktoré
maju identifikovatelnu kvalitu, pozadovanu charakteristiku vlastnosti a st vhodné
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pre proces recyklacie nezeleznych kovov a vyrobu zliatin v tvare ingotov, resp.
hotové ingoty, Cakajuce na expediciu. Odpady a ostatné vyrobné materialy sa
skladuju v jednotlivych sektoroch, rozdelenych podla vlastnosti materidlov
(chemické zlozenie, granulometria, legara).

Samostatné sklady — pristavba priemyselnej haly taviarne

Navrhovanym rozsirenim prevadzky ddjde k zvySeniu mnozstiev odpadov v suvislosti s
rozsirenim ¢innosti, ako aj zmenou druhov zhodnocovanych odpadov. Skladové hospodarstvo
je zabezpecené v 2 samostatnych skladoch a je rozdelené do 3 Casti:

V sklade ¢. 1 (2. Casti) je skladovany interne nevyuzitelny odpad z vyroby — stery z
tavenia skladované v kovovych debnach az do ich uplného vychladnutia. Su skladované v
odvetravanom a prekrytom priestore aby boli bez vplyvu klimatickych faktorov vonkajSieho
prostredia. Tieto druhy odpadov su pre iné recyklacné technologie vstupnou surovinou a st
uréené na ich nasledné zhodnotenie u zmluvnych odberatel'ov. Priblizne 40 % plochy tohto
skladového priestoru je vyc¢lenenych ako vsadzkovaci priestor do zavazacieho ¢lankového
dopravnika, ktory zavdza vstupny material do taviacej pece 10 t.

V sklade ¢. 2 — sklad nebezpecnych odpadov sa skladuji odpady ktorych pévodcom je
navrhovatel'. V big-bagoch sa uskladiuje odpad zo znecistujucich latok (d’alej len ,,ZL%),
zachytenych vo filtracnom zariadeni a je tu umiestnena havarijna siprava s naradim v sulade s
havarijnym planom. V pripade tychto druhov odpadov je ich nasledovné nakladanie realizované
¢innostou ich zneskodnenia u zmluvného odberatel’a.

Hala na predupravu a skladovanie vstupov

Je samostatnym SO a PS s obvodovymi rozmermi 44 x 18 m a vyskou v bode viznikov
10,017 m. Ocelova konStrukcia je oplastend sendviCovymi panelmi. Podlaha je tvorena
izolovanym leStenym betonom s predpisanou nosnost’ou a oteruvzdornost'ou, vymenu vzduchu
zabezpecuje prirodzené vetranie. Pre plynulé zasobovanie vyroby a udrzanie vstupov v suchom
stave je hala vstupov prepojend krytym priechodom do vyrobnej haly — priemyselnej haly
taviarne. V hale je nainStalovana technoldgia predupravy vstupov ako priprava na zavedenie
nepretrzitej prevadzky.

Proces predupravy vstupov (hlinikovych diskov) je nasledovny: dovoz suroviny do
skladu — vykladka a skladovanie v boxe do doby predipravy — proces drvenia — proces
triedenia — analyza — umiestnenie predupravenej suroviny na medzisklad.

Dovoz suroviny je realizovany nakladnymi autami, vykladka je realizovana vytla¢acim
mechanizmom automobilu. Po vysunuti materidlu z korby vozidla na plochu haly, je
nakladaCom JCB odobraty a prelozeny do boxu v hale. Na drvenie sa bude vyuzivat drvic, typ:
Hammel VB750 D, pri€om material sa do drvi¢a bude zavazat’ ¢elnym naklada¢om JCB. Po
zavezeni nasypky drvi€a sa nasypka hydraulicky dviha, postupne vysypéava material do drvica,
kde dochddza k jeho drveniu. Po podrveni nasleduje triedenie, kedy sa materidl prestva
pomocou dopravnych pasov po linke, cez magnetické separatory a triediCe. HrubSie kusy sa
vracaju na spatné predrvenie do drvica. Podrvené hlinikové kusky zbavené Zeleza budu
premiestnené¢ do zariadenia TOMRA na analyzu apo nej budi odsuvané pasovymi
dopravnikmi do jednotlivych boxov pod pristreskom.

Linka je rieSena ako sustava navzajom prepojenych strojnych celkov. Prvym zariadenim
v toku vstupujuceho odpadu je primarny drvi¢, na ktory bude odpad navdZany pomocou
mobilného nakladaca. Podrveny material prechadza k separatoru nemagnetickych kovov (eddy
current), popod magneticky separator a nasledne cez magneticky bubon, ktorych ulohou je
oddelit’ magneticky material z toku podrveného materialu.
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Vibracny dopravnik ma za ulohu rovnomerne rozdelit materidl na pas separatora
nemagnetickych kovov. V tomto kroku je z celkového toku oddelend zlozka vSetkych primest,
ktoré mozu sposobit’ kontaminaciu triedeného materialu.

Dalej sa na vibraénom separatore oddeli frakcia >100 mm, ktoré sa vrati spit’ do drvica,
frakcia <10 mm prepadne do betonovej koje pod separatorom. Frakcia 10 — 100 mm s hlavnym
podielom na celkovom mnozstve je dopravend na vibracny podava¢ do prvého X-TRACT
separatora a nasledne do d’alSicho X-TRACT separatora rovnakého typu. Vytriedeny material
findlneho zlozenia je dopravnikmi dopraveny do vonkajsich beténovych koji.

Priemyselna hala — taviarern na recyklaciu kovovych odpadov a zlievanie zliatin do
ingotov

V stcasnosti sa v prevadzke tavi hlinikovy odpad v taviacich peciach s odlievanim
hlinikovych zliatin a predzliatin nezeleznych kovov do ingotov v obmedzenom rozsahu
objemov. Ide o vyrobu hlinikovych ingotov s réoznym chemickym zlozenim, v sulade s
poziadavkami zédkaznikov. Sti¢asna rocna povolena taviaca kapacita je 4 500 t, zhodnocovanie
odpadov je realizované ¢innost'ou R4.

Priemyselnd hala je uréena na vyrobu zliatin a predzliatin nezeleznych kovov a
zmieSanych kovov recyklaciou nakupovanych kovovych odpadov. Podlaha je Zelezobetonova
s nepriepustnou izolaciou, na ktorej je umiestena technologia v nasledovnej skladbe:

a) Vyroba zliatin recyklaciou hlinikového odpadu — linka A

v’ taviaca pec s kapacitou 10 t tekutého kovu,
v ustalovacia pec s kapacitou 12 t tekutého kovu.

b) Vyroba predzliatin recyklaciou odpadu z nezeleznych kovov — linka B

v taviaca pec s kapacitou 2,5 t tekutého kovu,
v" induk¢nd pec s dvoma samostatnymi kelimkami.

¢) Ostatné technologické zazemie

v automatizovana odlievacia ststava ingotov s robotizovanym pracoviskom
ukladania ingotov do zvézkov a odlievacia sustava predzliatin,

potrubny a zakrytovy systém filtraéného zariadenia,

vstavok — administrativno-socialne zdzemie vyroby s laboratoriom,

doplnkové vyrobné zariadenia a PS (ploSinové vahy, preduprava vstupov, lis na
stery, pomocné zariadenia).

AN

Vyroba zliatin recvklaciou hlinikového odpadu — linka A

Zakladné technické parametre taviacej pece st nasledovné:

jednokomorova plynova taviaca pec s hydraulikou,

sklopna pec s taviacou zénou a zbernou nistejou,

postavena na tenzometrickych véhach pre kontrolu hmotnosti vstupov a vystupov,
kapacita pece: 10 t tekutého kovu,

vnatorné rozmery zbernej nisteje: 2 000 x 2 350 x 900 mm

vnatorné rozmery taviacej zony: 1 800 x 1 500 x 1 750 mm,

max. taviaca kapacita: 3,5 t vstupov v tvare ingotov’/h,

ohrev: 2 ks plne automatickych rekupera¢nych horakov,

vykon v taviacej zone: 210 — 2 000 kW, v zbernej nisteji 60 — 630 kW,

riadenie prostrednictvom PLC so vstavanym PID modulom pre riadenie teploty
pecného prostredia,

e spalované médium: zemny plyn,
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e spaliny vedené do dospalovacej komory, kde sa dospaluju horlavé zlozky na
pozadovany obsah vol'ného CO,

dospalené spaliny a vzdusnina vedena do filtra¢ného zariadenia,

energeticka ucinnost’: 650 kW/1 000 kg tekutého kovu s teplotou 720 °C,
nominalna teplota v komore: 700 — 850 °C,

naklapanie pomocou hydraulického agregatu, prikon 7,5 kW,

celkovy instalovany elektricky vykon: 15 kW,

ocel'ovy skelet, vymurovka zo ziaruvzdorného materilu, plast’ izolovany,

e celkova hmotnost’ pece: cca 60 t.

Zariadenie je usadené na tenzometrickych véhach, umiestnenych v 4 rohoch skeletu.
Tento vazny systém poskytuje hmotnostné udaje pri vsadzkovani, prelievani roztaveného kovu
do ustal'ovacej pece a aj pri odsterovani a je u¢innou pomockou pri vypocte findlnych bilancii
tavieb. Taviaca pec ma pddorysnii plochu 40,67 m?, s max. opera¢nou vyskou 4,7 m, pricom
otvaranie dveri pece a nakladpanie pece je vykonavané hydraulicky. Ohrev zariadenia je
zabezpecovany hordkmi 2 x 1 000 kW a 2 x 630 kW, €o znamend, Ze max. tepelny vykon
zariadenia je 3 260 kW, pri pouziti zemného plynu ako vyhrevného média.

Max. hmotnost’ vsaddzky je 10 t v zavislosti od kovonosného podielu vo vsadzke
(vytaznosti) s max. redlnym taviacim vykonom pre zmesovy $rot 1,5 t/h. Cas tavby sa v
zévislosti od kvality vstupov a nadvézujicich procesov v linke, rychlosti vsadzkovania,
vykonovych parametrov a odsterovania, pohybuje pri beznej prevadzke od 8,5 h do 12 h.
Horéky a ich regulacia udrzuju teploty v jednotlivych zénach pece podl'a nastavenych hodnot.
Tekuty kov mé byt’ ohriaty na 740 °C, taviaca zéna je max. 1 000 °C vo voI'nom priestore zony.

Taviaca pec mé pracovni vymurovku zo sintrovaného liateho Ziaruvzdorného betonu.
Hydraulicky agregat tvori hydraulicky celok s hybnymi hydraulickymi prvkami a
elektronickym zdvihom dveri a pece. Automatické horakové systémy aj s prisluSenstvom
pozostavaju z atmosférickych hordkov SNM 84, ktoré st navrhnuté pre spalovanie zemného
plynu vzduchom a riadené riadiacou jednotkou SIEMENS SYMATIC S7. Ostatnu €ast’ systému
tvori regulacnd rada, pozostavajuca z magnetickych ventilov a filtrov. Hordky st osaden¢ aj
bezpecnostnymi ionizaénymi ,,straZcami“ plamena. Stc€astou zariadenia st aj detekcné,
regulacné a doplnkové technologické prvky urcené na meranie teploty, regulovanie tlaku
vzduchu a plynu na spal’ovanie. Vzduch na spal'ovanie dodava ventilator, riadeny frekvenénym
meni¢om. Jeho otacky riadi riadiaca jednotka S 7 na zdklade stechiometrického (reak¢ény pomer
plynu a vzduchu) pomeru dokonalého spalovania plynu.

Technologicky proces tavenia v taviacej peci po zostava za nasledovnych krokov ktoré sa
cyklicky opakuju:

v' priprava vstupov (triedeného odpadu) do zavazacieho dopravnika,
v davkovanie hlinikového odpadu do taviacej pece.

Tavenie pri teplote pecnej atmosféry do 1 000 °C v taviacej zone prebieha v krokoch:

e tavenie zaCina ddvkovanim vstupov na suchu nistej (vyvySené dno taviacej zony),
kde sa postupne vsadza potrebné mnozstvo vsadzky,

e tavenie hlinikového Srotu sa vykonava postupne v niekol’kych krokoch, po roztaveni
davky na suchej nistej sa opakovane dosadzuje d’alsi material,

e nepretrzity ohrev taveniny, udrZovanie na konstantnej teplote 740 °C,

e stahovanie sterov do liatinovych nadob zo suchej nisteje (taviacej zony) a zbernej
nisteje (udrziavacej zony) oddelene (tieto stery sa nemiesaji), nasledné lisovanie
sterov (stery sa zhutnia a vytlaci sa z nich pouZzitel'ny kov); stery z udrziavacej zony
st bez mechanického Zeleza, v steroch z taviacej zony sa mozu vyskytnut’ Casti
mechanického zeleza (ocel'ové zaliatky v odpade),

e meranie teploty taveniny pocas procesu prebieha nepretrzite,
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e odoberanie vzorky na kontrolu chemického zloZenia emisnym spektrometrom,

e odpich taveniny, kedy sa tekuty kov pomocou prelievacieho Zl'abu preleje do
ustalovacej pece,

e vycistenie pece od usadenin,

e opakovanie procesu.

Ustalovacia pec

Slizi na legovanie hlinikovych zliatin s cielom dosiahnutia findlneho chemického
zlozenia aktualne vyrabanej hlinikovej zliatiny a jej ustalenia (homogenizécia teploty a
chemického zlozenia v celom objeme, usadenie nekovovych vmestkov — oxidov na dno pece),
ako doplnujuca technolédgia taviacej pece. Finalne vyrobky (ingoty) sa odlievaju z tejto pece do
nekone¢ného odlievacieho pasu.

Ustal'ovacia pec TH 12/V1G1 s vykonom atmosférického horaka Weishaupt WM-G
10/3-A — 1000 kW je vyhrievand zemnym plynom. Ma kapacitu 12 t tekutého kovu, hmotnost’
prazdnej pece je 42 t. Zdvih pece a otvarania dveri zabezpecuje hydraulicky systém. Zdvih je
automaticky v zavislosti od hladiny tekutého kovu v odlievacom Zzl'abe a jeho riadenie
zabezpecuje riadiaca jednotka SIMATIC S 7 na zéklade tidajov z infracervenych snimacov nad
odlievacim zl'abom.

Pec je vybavend hordkovym systémom s vykonom 1 x 1 000 kW Weishaupt WM-G 10/3-
A v monoblokovom vyhotoveni, vratane zabudovaného ventilatora. Horak disponuje vlastnou
regulacnou radou plynu a riadiacim systémom. Riadenie obsahuje programovu automatiku s
ioniza¢nou plamenovou poistkou a ma zabudovany systém inteligentnej PID regulacie teploty
v stcinnosti s riadenim PLC Siemens.

Stcast'ou pece je indukéné miesanie taveniny pomocou elektromagnetického induktora
GORS I's celkovym prikonom 65 kW, z ¢oho je efektivny vykon na mieSanie 27 kW. Induktor
je pridavné zariadenie namontované na zadnej stene pece. Vo vymurovke je vytvoreny kanal a
indukované magnetické pole premiesava tekuty kov v peci prostrednictvom usmernené¢ho
pradu cez kanal. Prudenie kovu zabezpe€i intenzivne rozpustanie legir a homogenizaciu
teploty v celom objeme. Induktor pracuje kampanovite, jednorazovo niekol’ko minat. Ma
uzavrety mrazuvzdorny chladiaci systém s nidzovym chladiacim okruhom, ktory je napojeny
na vodny zdroj objektu vyroby zliatin.

Kontrola chemického zloZenia roztaveného kovu je vykonavand na odobratych a
opracovanych vzorkdch pomocou emisného spektrometra SPECTROLAB.

Popis technologického procesu finalizacie zliatiny v ustalovacej peci

v Plnenie — po roztaveni Srotu v taviacej peci, sa tekuty kov prelievacim Zlabom
preleje do ustalovacej pece na dokoncenie vyroby zliatiny.

v' Legovanie —uprava chemického zloZenia je proces, kedy sa pridavaja legujuce prvky
vo forme kovov, predzliatin a kovonosnych pripravkov vo forme tabliet. Pridané
mnozstva sa vypocitaji na zdklade aktudlne nameran¢ho chemického zloZenia a
hmotnosti kovu v peci a pozadovanym vyslednym zloZenim zliatiny. Po ukonceni
legovania a merania chemického zlozenia dojde k ustal'ovaniu hotovej zliatiny.

v Ustal’ovanie — je proces, pocas ktorého sa hotova vyrafinovana zliatina udrzuje v
peci pri konStantnej teplote bez pohybu. Teplota je zhodna s odlievacou teplotou
720 — 740 °C. Pocas ustalovania sa zo zliatiny vylicia a usadia na dne, alebo
vyplavaju do povrchovej ochrannej oxidickej blany nekovové oxidické Castice, ktoré
by znehodnocovali €istotu zliatiny.

v’ Odlievanie — po legovani, stiahnuti trosky a peny do zberného kontajnera a ustaleni
kovu sa cez vypustny otvor vylieva tekuty kov do odlievacieho zl'abu naklopenim
pece. Z odlievacieho zl'abu tekuty kov postupuje cez keramicky filter vo filterboxe,
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nasledne do davkovacieho bubna a kokil na odlievacom pase. Davkovaci bubon sa
otaCa synchronizovane s kokilami na pdse a zabezpeCuje nalievanie presného
mnozstva kovu do jednotlivych kokil, ktoré st umiestnené na odlievacom pase.
Pomalym posunom odlievacieho pasa kov v kokile pomaly tuhne. V posledne;j tretine
pasa je chladenie ingotov intenzifikované vodnou hmlou z rozprasovacov, pricom
vodna para je odvedend do atmosféry mimo halu. Synchronizovany vyklepavac
uvolni z kokily ingoty. Robotizované zariadenie odobera jednotlivé ingoty, polohuje
ich a priemyselny robot ABB ich uklada do stohu. Nastohované ingoty sa ulozia do
vyhradeného priestoru a po vychladnuti na teplotu pod 40 °C sa zvézky balia
paskovanim, vazia, osadia identifikacnou etiketou a ulozia do skladu hotovej vyroby.

V' Pracovny cyklus ustalovacej pece je zavisly od doby finalizacie zliatin, ¢asu liatia
do ingotov a v nekone¢nom rade moéze byt ovplyvneny aj l'udskym faktorom
(organizacia prace, individudlne schopnosti a skusenosti pri legovani).

Vyroba a recyklacia hlinika — Specialne hlinikové predzliatiny — linka B

Taviaca pec linky indukcnych pect

Taviaca plynova pec je usadend na tenzometrickych vdhach, umiestnenych v 4 rohoch
skeletu. Tento vazny systém poskytuje hmotnostné udaje pri vsadzkovani, prelievani
roztaveného kovu do indukénej pece a aj pri odsterovani a je uc¢innou pomdckou pri vypocte
findlnych bilancii tavieb. Vsetky pohyby pece zabezpecuje hydraulika, typ S-G1T2,5 CH.
Zariadenie zaberd pddorysnti plochu 28,8 m* a jeho max. opera¢na vyska je 6,4 m. Otvéranie
dveri a naklapanie pece st vykonavané hydraulicky, ohrev zabezpecuji horaky 2 x 450 kW, ¢o
znamena sthrnny tepelny vykon 900 kW pri pouziti zemného plynu ako vyhrevného média.

Max. hmotnost’ vsadzky je 2,5 t v zavislosti od kovonosného podielu vo vsadzke
(vytaznosti) s max. taviacim vykonom 1 t/h. Cas tavby sa v zavislosti od kapacity, procesu
vsadzkovania a odsterovania pohybuje pri beznej prevadzke 2 h — 4 h Regulaciou hordkov sa
udrZiava teplota pece v taviacej zone do 1 000 °C. Roztaveny tekuty kov steka do zbernej nisteje
v udrZovacej zone.

Vymurovka pece je vrstvend, pozostava z 'ahkej vlaknitej izolacnej vrstvy a pracovnej
vrstvy zo ziaruvzdorného sintrovaného betonu. Hydraulicky agregat tvori hydraulicky celok s
hybnymi hydraulickymi prvkami a riadenym elektronickym zdvihom dveri a pece. Sucast’ou st
detek¢né, regulacné a doplnkové technologické prvky na meranie teploty, regulovanie tlaku
spalovacieho vzduchu a teploty v komore a pod. Proces tavenia je plne automatizovany a
riadeny riadiacim systémom Siemens SIMATIC S7. Vsadzkovanie je poloautomaticke,
prostrednictvom skipového vytahu, ktory je zabezpeceny bezpecnostnymi prvkami.

Indukcna pec

Pozostava zo systému rozvadzacov a riadiacej skrine tvoriacich kompaktnu jednotku
napdjania a riadenia. 2 samostatné kelimky st umiestnené v bezpecnej vzdialenosti navzdjom
a aj od riadenia. Po obvode kelimkov s umiestnené duté cievky, chladené nemrznicou
kvapalinou. Poklop je kombinovany, privadza a udrzuje nad hladinou argéonovi ochranni
atmosféru. Pocas davkovania legury cez otvor v poklope sa ochranny u¢inok argonu ¢iasto¢ne
narusi, ale po dokonceni davkovania sa opét’ obnovi. Pod kelimkami st havarijné bariéry na
usmernenie kovu. Zdvih kelimka pred odlievanim zabezpecuje hydraulicky systém, rovnako aj
zdvih a odklopenie poklopu.

kapacita kelimka: 1 200 kg tekutého kovu,

kelimky su vsadené do vyvySenych pracovnych plosin (bezpecnost’ prace),
napajacie napdtie: 575V,

napajanie zo samostatného transformatora,

celkovy elektricky vykon: 750 kW,

spotreba priemyselného argénu 99 — 90 — 120 1/min.,

AN N NN
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v' vymurovku tvori ocelovy plast, izolana vrstva, pracovna vymurovka je do Sablony
dusana zo ziaruvzdornych sypkych praskov, susend a vypdlena pomalym
sintrovanim,

v obidva kelimky pracuju sic¢asne nezavisle,

v’ taviaci vykon sa rozdel'uje, nesmie sahrnne prekrocit’ 750 kW.

Induk¢nd pec pracuje s tekutym kovom prepravovanym z taviacej pece s kapacitou 2,5 t.
Ak nie je k dispozicii tekuty kov (taviaca pec nepracuje), moze pracovat’ na baze pretavovania
hlinikovych ingotov s ¢istotou min. 99,5 % hlinika, alebo iného kovu, vhodného na priame
tavenie v indukcnej peci. Na dokonCenie aktualne vyrdbanej predzliatiny sa pouzivaju d’alsie
kovy ako legovacie prvky napr. mangén, med’, antimon, zelezo, stroncium, titdn, nikel, vanad,
zirkon, pripadne iné pozadované kovy. Spolu tvoria Specialne zliatiny, tzv. predzliatiny.

Predzliatiny su zliatiny bazického kovu s ¢istotou minimalne 99,5 % a prisadového kovu
v mnozstvach 5 az 80 %. Priamo z predzliatin sa vyrobky nevyrabaju, ked'Ze nemaji vhodné
fyzikalne a mechanické vlastnosti. V metalurgii sa pouzivaju na legovanie prislusného
prisadového prvku v bazickom kove do redlne vyuzite'nych zliatin, priCom bazicky kov urcuje,
v akej oblasti sa dand predzliatina pouZzije.

Proces tavenia a rozpustania pridavného kovu v bazickom materiali sa uskutociiuje pod
argonovou atmosférou. Argén je privadzany zo zasobnika cez odparovade do hermeticky
uzatvorené¢ho poklopu kelimka a zabrafiuje oxidacii (zhoreniu) pridavnych materidlov v
atmosfére vzduSného kyslika pocas procesu viacsmerného mieSania indukovanym
magnetickym pol'om. Vhodné viacsmerné mieSanie v konfiguracii s vhodnou teplotou taveniny
pre danu predzliatinu vo finale urcuje kvalitu mikrostruktiry predzliatiny, ktora je z hl'adiska
kvality produktu urujicim parametrom. Meranie vysledného chemického zloZenia sa realizuje
na odobratych vzorkach laboratornym RTG pristrojom a kontrola mikrostruktiry na vybrusoch
vzoriek pomocou elektrénového mikroskopu.

Na juhovychodnej strane priemyselnej haly je osadena chladiaca jednotka, filter a komin
pre prevadzkovu vzduchotechniku, na severozapadnej strane argéonova stanica s odparovacmi.
Pre technologiu indukénej pece boli dobudované nové elektrické a plynové rozvody, rozvod
argénu k indukénym peciam, prevadzkova vzduchotechnika, rozvody stlaceného vzduchu.

Popis technologického procesu tavenia v indukcnej peci

e  Pinenie — induk¢nd pec sa sklada z 2 samostatnych kelimkov riadenych z jedného
riadiaceho systému. V kaZzdom kelimku je moZné pripravovat’ iny druh predzliatiny.
Ak nie je k dispozicii tekuty kov (taviaca pec nepracuje), predzliatiny je mozné
vyrdbat z ingotov, alebo zo Srotu vhodnej kusovosti. Vstupy s privezené
vysokozdviznym vozikom (d’alej len ,,VZV*) na palete, ktord sa umiestni na ploSinu
vedl'a induk¢énej pece. Vsadzanie do pece sa v takomto pripade realizuje rucne, alebo
pomocou vsadzacieho zl'abu. Na jednu tavbu sa vsadza sthrnne 1,1 — 1,3 t materialu
a tavba moze trvat’ 3 — 5 h v zavislosti od toho, ¢i sa pracuje so zékladnym tekutym
kovom, alebo sa vyraba z ingotov alebo Srotu — odpadu.

e Tavenie a rozpust’anie pridavného kovu — indukovany elektricky prad zabezpeci
ohrev tekuté¢ho kovu, resp. roztavenie vsadzky z odpadu vhodnej kusovosti alebo
ingotov a jej ohrev. Potom sa do tekutého kovu pridava prislusny pridavny kov vo
forme Cistych kovov — ingotov, resp. kovového predpripraveného vyrobného odpadu
— Srotu (napr. mangan, med’, antimén, Zelezo, stroncium, titan, nikel, vanad, zirkén).
Pocas rozptstania sa teplota taveniny zvySuje na prislusné rozpustacie teploty podla
druhu predzliatiny v stlade s binarnymi ststavami prislusnych kovov, max. na
1500 °C.

e  MieSanie — Uprava Struktiry predzliatiny je ukon, kedy je uZz takmer rozpusteny
pridavny kov v zakladnom kove a elektromagnetickym premieSavanim v réznych
smeroch, roznymi rychlostami po stanovenu dobu sa dokon¢i rozptistanie a upravuje
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sa Struktura pridavného kovu v zékladnej matrici. Pracovny postup je identicky pre
predzliatiny vSetkych druhov.

e  Meranie chemického zloZenia sa vykonava na odobratej a vychladnutej vzorke z
kelimka pomocou RTG pristroja. Vzorka sa opracuje, alebo rozmerovo prispdsobi
pracovnej komore pristroja.

e Odlievanie — po odobrati trosky a peny do zberného kontajnera sa vylevkou vylieva
tekuty kov do odlievacieho zl'abu naklopenim pece. Z odlievacieho zl'abu tekuty kov
postupuje nasledne do odlievacieho pasu. Vylievanim tekutého kovu zo Zl'abu do
nalevky, ktora je sucastou odlievaciecho péasa a jej rytmicky riadenym
synchronizovanym pohybom nad odlievacim pdsom vykonava nélevka vykyvny
pohyb, ¢im zabezpecuje nalievanie kovu do jednotlivych kokil umiestnenych na
odlievacom pase. Pomalym posunom odlievacieho pasa kov v kokile pomaly tuhne
a obsluha na konci dopravného pasu odobera jednotlivé ingoty a uklada ich do
ocelovych debni. Po vychladnuti ingotov sa manualne stohuji na euro palety.
Nastohované blocky sa ulozia do vyhradeného priestoru, kde po baleni, vazeni a
osadeni etiketou, st pripravené na expediciu.

Vyrobné viastnosti indukcnej pece:

v' Rychly ohrev — mdze rychlo zahriat’ kovové alebo zliatinové materidly na
pozadovanu teplotu, ¢im sa vyrazne skrati ¢as straveny procesom tavenia, pri¢om
tato funkcia sa premieta do zvySenej produktivity, ¢o je rozhodujuci faktor pre
akykol'vek vyrobny priemysel.

V' Dobrd tepelnd ochrana — zariadenie dokaze udrzat’ teplotu roztaveného kovu alebo
zliatinovych materidlov po dlhSiu dobu aj bez napéjania, ¢o je uzitocné najmi v
odvetviach, ktoré vyzaduju stabilné teploty pre procesy tavenia.

V' Vysokd uéinnost’ — v porovnani s inymi typmi indukéné pece spotrebujii menej
energie, ¢im vyrazne znizuji ndklady na energiu a tiez znizujui naklady na pracovni
silu zvySenim vyrobného Usilia.

v Stabilnd a pohodlnd previdzka — Tahko sa obsluhuju a udrziavaju a ich
Specializované riadiace systémy zaist'uji bezpecné a efektivne fungovanie indukéne;j
pece, ¢o predstavuje bezproblémovy prevadzkovy proces, minimalne prestoje a nizke
naklady na udrzbu.

Expedicia (forma dodavanych predzliatin) je v tvare odliatych ingotov (tzv. wafle) na
euro paletach. Ide o druhy tvoriace kompaktné ingoty a nie st nachylné na ldamanie. Druhy
predzliatin, ktoré sa samovol'ne lamu st doddvané v big-bagoch. Niektoré druhy sa na zéklade
poziadaviek zdkaznikov mo6Zu drvit’ na rézne frakcie 1 — 80 mm. Na drvenie ingotov v tvare
wafli sa pouziva Celustovy drvi¢ typ JAW CRUSHER, model DB-225, vykon pohonu 15 kW.

Dalsie technologické zazemie tvori:

Sklad nebezpecnych odpadov (d’alej len ,NO“ a havarijna sada)

Sklad NO je vytvoreny v ramci vyrobnej haly pre potreby okamzitej eliminécie pripadne;j
havarie a zachytenia ZL alebo nebezpecnych latok v pripade havarie. Ide o vymedzeny priestor
s absorpénym materialom, nddobami na uloZenie zachytenej nebezpecnej ZL, lopatou, metlou,
sorpcnou supravou tkanivového charakteru.

Filtracné zariadenie

Novy filter je dostato¢ne dimenzovany pre sucasné existujuce zariadenia a jeho odsavacia
kapacita je 40 000 m® vzdu$niny. Zdroje emitujuce ZL zachytdvané v spoloénom filtratnom
zariadeni a vypustané v zjednotenom vyduchu su:

v plynova taviaca pec 10 t,
v plynova ustalovacia pec 12 t,
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v plynova taviaca pec 2,5 t,
v induk¢na pec,
v’ lis na stery.

Na rieSenie odsavania znecistujucich vzduSnin a zachytavanie ZL latok je prevadzkované
vzduchotechnické filtraéné zariadenie spiiiajiice poZiadavky platnej legislativy na ochranu
ovzdusia. Jeho sucastou okrem potrubného systému su cyklon a davkovanie absorbentu —
hydrat Ca v dozirovacom zariadeni (zasobnik s rotacnym davkovacim systémom). Absorbent
sa davkuje do potrubia pred cyklonom. Jeho tlohou je viazat’ organické aj anorganické ZL,
emitované zvysenou zat'azou systému.

Pre opisany charakter vyroby a skladovania a pre vSetky priestory bude postacovat’
prirodzené vetranie cez vetracie otvory. Prevadzkova vzduchotechnika, ktora bola rieSena pre
povodnu taviacu pec bola doplnena o napojenie pre ustalovaciu pec a induként pec a kapacitne
je navrhnuta tak, ze pomocou potrubnych rozvodov st vsetky zariadenia napojené na filter,
ktory je dostatocne dimenzovany pre vSetky zariadenia. Max. odsavaci vykon pre jednotlivé
zariadenia je nasledovny:

plynova taviaca pec je nastavena na max. odsavaci vykon 15 000 m*/h,
plynova ustal'ovacia pec je nastavena na max. odsavaci vykon 8 000 m>/h,
plynova taviaca pec s kapacitou 2,51 t je nastavena na max. vykon 8 000 m*/h,
induké&nd pec je nastavend na odsavaci vykon 2 x 3 000 m>/h,

lisovanie sterov je nastavené na max. odsavaci vykon 2 000 m>/h,

spolu max. odsdvaci vykon zlti¢eny do filtraéného zariadenia 39 000 m?/h,
su¢asny vykon odsdvania je 31 000 m*/h.

Odsavaci vykon 31 000 m’/h je vykon postadujuci na odfah spalin a zne&istenej
vzdusniny pocas akéhokolvek prevadzkového rezimu. Skrtiacimi klapkami v potrubnom
systéme je mozné vykony usmeriiovat’ tak, zZe sa odsavaci vykon presmeruje tam, odkial’ je
prave nutné odsavat’ viacej, prip. je mozné celkovy vykon regulovat’ frekvencnym meni¢om
ventilatora. Pre realizaciu zmeny navrhovanej ¢innosti bol pred hlavny filter osadeny maly filter
DLH 80, na ktory bude napojené odsavanie indukénych peci. Sicast'ou rieSenia je aj osadenie
ventilatora RVC 630 N, zavapiiovacieho zariadenia malého filtra a cyklon typu CV 1000.

Vyska komina je v stlade s prilohou €. 9 k vyhlaske Ministerstva Zivotného prostredia
Slovenskej republiky €. 248/2023 Z. z. o poziadavkach na stacionarne zdroje znecistovania
ovzdusia 12,8 m.

Parametre filtracného zariadenia su nasledovné:

v’ oznaenie zariadenia: hadicovy filter s tlakovzduSnou regeneraciou, typ DLH
600 — 10K sluZiaci na odlucenie prachu zo vzdusniny,

prietokové mnozstvo: max. 40 000 m*/h,

filtra¢na plocha: 600 m?,

tlakova diferencia max.: 2 450 Pa,

max. koncentracia TZL vstup: do 100 g/m°,

max. koncentracia TZL vystup: do 10 mg/m?,

max. vstupna teplota: 150 °C.

ANANANANA N

Pre realizdciu zmeny navrhovanej ¢innosti bol pred hlavny filter osadeny maly filter
DLH 80, na ktory bude napojené odsavanie indukénych peci. Sti¢ast’'ou riesenia je aj osadenie
ventilatora RVC 630 N, zavapiiovacieho zariadenia malého filtra a cyklon typu CV 1000.
Doplnkovua funkciu filtraéného zariadenia predstavuje dozirovanie absorbénym materidlom
hydrét Ca s cielom naviazania ZL. Vystup odpraSovania tvori Z'abova vysypka so zavitovym
dopravnikom a rotaénym podavacom. Regeneracny systém predstavuje snimac tlakovej
diferencie s moZnostou regeneracie On — Of line vysuSenym stlacenym vzduchom, ktory
dodava Spiradlovy kompresor Schneider.
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Pre prevadzku stredného zdroja znecistovania ovzdusia bol doplneny maly filter DLH
80, na ktory bude napojené odsdvanie indukénych peci. Sucastou rieSenia je aj osadenie
ventilatora RVC 630 N, zavépnovacieho zariadenia malého filtra a cyklon typu CV 1000.
Filtra¢né zariadenie je ako celok periférne integrované zariadenie taviacich peci na vonkajsej
strane vyrobnej haly, napojené jednotlivymi vetvami potrubia na taviace zariadenia. VSetky
vetvy potrubi vyustuji do jedného filtraéného zariadenia dostatoc¢nej kapacity s pozadovanou
rezervou.

Vstavok — administrativno-socidlne zdazemie vyroby

Administrativno-socialne zazemie pre pracovnikov priemyselnej haly preslo v r. 2019
rekonstrukciou a modernizéaciou s cielom zvySenia kvality a Standardu pre pracovnikov vo
vyrobe. Sucastou vyrobnej priemyselnej haly je aj priestor pre administrativne a kancelarske
ukony, testovanie kvality, do¢asny oddych a socidlne zariadenia. Je to murovand sucast’
vyrobnej haly zabezpeCujuca potrebné zazemie pre kontrolu kvality vyroby, pitni vodu a
hygienické zariadenia.

Doplnkové vyrobne zariadenia, PS a doplnkové cinnosti

v’ Kontrola kvality a chemického zloZenia zliatin hlinika pomocou spektrometra a
uprava Cistoty kovu pridanim rafinacnych soli za uc¢elom odstranenia nekovovych
primesi a naplynenia kovu.

v' Kontrola kvality predzliatin (zhoda chemického zloZenia) sa vykonava
laboratornym RTG pristrojom, kvalita (homogenita, mnoZstvo nekovovych
vmestkov, porezita) mikroStruktiry je vykondvana vykonava elektronovym
mikroskopom.

/4

v' Uprava chemického zloZenia taveniny podl'a poziadaviek odberatel'a — legovanie
(pridavanie prisadovych kovov vo forme predzliatin alebo tabliet s aktivnym
kovom), rafinécia, filtrovanie pred liatim. Po kazdom zasahu sa opdtovne kontroluje
chemické zloZenie.

v’ Odsterovanie — vyberanie sterov a neéistot pomocou hutnickeho naradia uchyteného
na VZV do liatinovych nadob na lisovanie a ich zhromazd'ovanie v nddobach do
uplného vychladnutia v sklade €. 1, uréenom pre zhromaZzd'ovanie sterov.

v' Lisovanie sterov — pracuje max. 4,5 h denne, ZL sa zachytavaja vo filtri. Lisovanie
zhromazdenych sterov sa vykonava s cielom ziskania hlinika na  opdtovné
pretavenie priamo zo sterov a tiez s cielom zachladenia a tym eliminécie horenia
zbytkového kovu v steroch, pricom stery nedymia.

v Chladenie ingotov hotovej produkcie sa vykonava vo vyhradenom priestore
expedicie. Nastohované ingoty sa ulozia do vyhradeného priestoru, po vychladnuti a
baleni paskovanim sa vaZia, osadia etiketou s identifika¢nymi idajmi a st pripravené
na expediciu.

enzometrické cestné plosinové vahy, urcené sluzi ivne vazeni
v T trick t // hy, t rCené slizia na operativne vazenie
jednotlivych zasielok v ramci celkovej dodavky vyrobkov. Na véazenie zvdzkov sa
pouzivaju plosinové vahy do 2 t vazivosti, typ: urcené.
ariadenie na snimanie radioaktivity j ¢né zarl ie, S uziv i
v’ Zariad, dioakt e rucné zariadenie, ktoré sa pouziva pri
kontrole prijmu materidlov na vstupe do vyroby a v pripade potreby aj pri expedicii.

v Stlaceny vzduch je produkovany v kompresorovej miestnosti. V hale je osadeny
jestvujici kompresor Schneider AirMaster, typ AMG 30 — SVS DK s prikonom
elektrického pohonu 30 kW. Centralny rozvod od kompresora je vedeny po
obvodovej stene haly. Dopojenie vetiev k technologiam je zrealizované tlakovymi
hadicami. Sucastou vzduchového systému su odkalovace a susicky vzduchu.
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V' Technologickda voda a rozvody vhale maji vyhovujucu uroven. Potreba
technologickej vody je pre chladiaci syst¢ém. Voda je privedend hadicou z
jestvujuceho odberného miesta pri vstupne na vychodnej strane ku jednotlivym
technologiam.

v Technologicky argén — na severnej strane pri vyrobnej hale je dobudovana argénova
stanica, ktora pozostava z 10 m® zasobnika a odparovacej stanice. Rozvod argénu po
hale je realizovany potrubim po obvode haly az k miestu osadenia induk¢énej pece.
Ked’ze induk¢na pec ma 2 kelimky, rozvod sa rozvetvi na 2 vetvy. Dopojenie peci sa
zrealizuje pancierovymi hadicami. Argon v technologickom procese slizi ako
ochranna atmosféra nad roztavenym kovom, aby nedochadzalo k oxidécii taveniny.

v Vetranie, vzduchotechnika — prevadzkova vzduchotechnika, ktora bola rieSena pre
povodnu taviacu pec bola doplnena o napojenie pre ustalovaciu pec a indukénu pec,
pricom kapacitne je navrhnutd tak, Ze pomocou potrubnych rozvodov su vsetky
zariadenia napojené na vybudovany novy filter zr. 2019 , ktory je dostatocne
dimenzovany pre vSetky zariadenia.

Prevadzkovy sektor expedicie je sucast'ou skladovych hal a pril'ahlych spevnenych ploch,
ktoré st uréené a oznacené na expedicné ucely. Prevadzkovatel’ nakladé recyklované produkty
¢innost'ou R4 na nakladné motorové vozidla za prisneho rezimu plnenia kvality a expeduje pre
svojich odberatel'ov ako polotovar alebo vyrobok. Hotové produkcia — vyrobok je formovana
do blockov s hmotnostou 7 kg. Bloc¢ky sa ukladaju do hromad — zvdzkov, ktoré sa po
vychladnuti viazu, balia a paskuju. Nakladka do ndkladného dopravného prostriedku prebieha
pomocou VZV. Produkty ziskané ¢innost'ou R12 pracovisko expeduje ako odpad po uprave s
cielom dodrzania kvalitativnych poziadaviek pre druhotné suroviny. Expedi¢né kapacity st
okrem priestoru aj funkciou aktualneho poctu zamestnancov na zmene.

Zoznam strojov a zariadeni na zhodnocovanie a recyklaciu odpadov

1. | Drviaca linka hlinikového odpadu UNICASSET

2. | Linka na predupravu hlinikovych diskov

3. | Taviaca pec ST-G3T10 HT LuVo na tenzometroch, 4 horaky ZPF spolu 2,1 MW, ZPF

4 Ustal'ovacia pec TH 12 / V1G1 s Induktorom GORS I, horak WEISHAUPT WM-G
" |1 10/3-A —1 000 kW

5. | Taviaca pec linky indukénych peci S-G1T2,5CH, ZPF, hordky 2 x 450 kW ZPF

6. | Indukéna pec dvojkelimkova, 750 kW, INDUCTOTHERM 1200

7. | Odlievaci pas pre ingoty T-Masters, FT-43-15, s predohrevom typu HOI — SH 10

8. | Odlievaci pas SpiScol pre predzliatiny WAFLE

Technologické zariadenia na vdzenie

1. | Cestné mostové vahy WESICO 50 t (1 x)
2. | Tenzometrické plosinové vahy Wesico 2 a4 t (2 x)
3. | Zavesné vahy pod Zeriav (1 x)
Manipulacné technologické zariadenia
1. | VZVHYSTER 343,5t(6x)
2. | Teleskopicky celny naklada¢ JCB 516 — 40 (1 x)
3. | Smykom riadeny &elny naklada¢ LOCUST 903 (1 x)
4. | Mostovy zeriav 18 m x 3,2 t (1 x)
5. | Mostovy zeriav 17 m x 6,3 t (1 x)

Pomocné technologické zariadenia

Zdvihacia obsluzna plosina taviacej pece 10 t, Dimechanik

Zavazaci ¢lankovy dopravnik do taviacej pece, Dimechanik

Robotizované pracovisko ukladania ingotov, Robot — ABB

Lis na stery ALTEC 100 Press

Sl Bl ol o fo

Hydraulické kladivo 300 J — pridavné zariadenie na LOCUST 903
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6. | Davkovac do indukénych peci Spiscol

7. | Prepravné panvy pre tekuty kov (2x)

8. | Davkovac legur do ustalovacej pece

9. | Drvic WAFERS blo¢kov JAW CRUSHER, DB 225

10. | Zasobnikova stanica Ar s odparova¢mi a rozvodmi, 10 t, MESSER Tatragas
11. | Zalozny zdroj elektrickej energie, 605 kW

Ostatné metrologické zariadenia

Spektralny kvantometer SPECTROLAB 750

Spektralny kvantometer SPECTROMaxx 330

Elektrénovy mikroskop 1000 x

Laboratérny RTG analyzator

Rucény RTG analyzator VANTA, X rei (2 x)

Kontrolné kalibra¢né Standardy HYDRO, WAW, PECHINEY (15 x)

Laboratérna pec LAC s prislusenstvom

Kontrolny ru¢ny snimac radioaktivity GMH 3211

ba stlaceného viduchu

Skrutkovy kompresor Schneider AMG-30 SVS DK

N e S E=Y AT E-N VY FN [V Y

Skrutkovy kompresor Schneider AMK 7.10 (z4lozny)

Odpraseme pracoviska zhodnocovania hlinikovych odpadov

1.

Hadicovy filter DLH 600 — 10K s dozirovacim zariadenim a zdsobnikom

2.

Filter DLH 80, 075 kW

Nakladanie s odpadmi a manipuldacia s odpadmi

Pozemky, na ktorych sa prevadzka nachadza, prevadzkové a SO, su dlhodobo vyuzivané
na ¢innost’ zberu a zhromazd’ovania odpadov, na ktoré nadvdzuju ¢innosti skladovania,
zhodnocovania a recyklacie odpadov. Podla prilohy ¢. 1 zdkona o odpadoch je v prevadzke

navrhovatela zneSkodnovanie odpadov vykonavané ¢innost'ami:

v" R4 Recykl4cia alebo spitné ziskavanie kovov a kovovych zluéenin,

v" RI12 Uprava odpadov uréenych na spracovanie niektorou z ¢innosti R1 aR11,

v" R13 Skladovanie odpadov pred pouzitim niektorej z ¢innosti R1-R12

Navrhovatel’ na zéklade platného suhlasu zneSkodnuje druhy odpadov v zmysle vyhlasky
Ministerstva zivotného prostredia Slovenskej republiky €. 365/2015 Z. z., ktorou sa ustanovuje
Katalég odpadov v zneni neskorSich predpisov (dalej len ,Katalég odpadov*) zaradené

nasledovne:

Druh . Kategoria
odpadu pdcocract odpé;du
12 01 03 | piliny a triesky z neZeleznych kovov O
12 01 04 | prach a zlomky z nezeleznych kovov O
1501 04 | obaly z kovu O
16 01 18 | nezelezné kovy )
1704 01 | med, bronz, mosadz O
1704 02 | hlinik O
1704 11 | kable iné ako uvedené v 17 04 10 )
1910 02 | odpad z nezeleznych kovov O
191202 | Zelezné kovy O
1912 03 | nezelezné kovy O
2001 40 | kovy )

2001 40 02 | hlinik )
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Opis navrhovaného technického a technologického rieSenia po zmene navrhovanej
cinnosti

Prevadzka mé& uz v suCasnosti vytvorené dostatocné zazemie a materidlno-technicku
zékladnu na vykon ¢innosti podla zmeny navrhovanej Cinnosti. V suvislosti so zvySenim
kapacity zhodnocovania odpadov z neZeleznych kovov nie je potrebné realizovat’ ziadne
investi¢né, stavebné technické ani technologické riesenia. Aredl je napojeny na existujucu
dopravnu infrastruktiru jestvujucou obsluznou cestnou komunikaciou. Stavebné rieSenie a
materialno-technické vybavenie je na takej Urovni, ze kapacitne postacuje pokryt’ zvysenie
zhodnocovania odpadov v ramci zmeny navrhovanej ¢innosti. Navrhovatel' planuje zmenit,
alebo doplnit’ existujici stav nevyrobnych technickych prostriedkov a vykonat’ technicko-
organizacné zmeny vo vyrobe na zvysenie kapacity zhodnocovania odpadov.

Navrhovatel’ planuje zvysit’ rocnu kapacitu zhodnocovania odpadov z nezeleznych kovov
zo sucasnych 4 500 t/rok na 12 000 t/rok, pricom realizaciou zmeny navrhovanej ¢innosti sa v
prevadzke nezmeni postup, priestorové ani technické vybavenie, dojde v§ak ku zmene ¢asového
vyuzitia po€as dila prechodom na nepretrzitl prevadzku. Sacasne planuje zvysit pocet
zhodnocovanych odpadov z nezeleznych kovov o 5 druhov (vyznacené zelenou farbou) a
zéroven znizit pocet zhodnocovanych odpadov o 3 druhy (vyznafené oranzovou farbou),
zaradené v zmysle Katal6gu odpadov nasledovne:

Druh , Kategoria
odpadu pdcepcrack odpidu
12 01 03 | piliny a triesky z nezeleznych kovov
12 01 04 | prach a zlomky z nezeleznych kovov
1501 04 | obaly z kovu
16 01 18 | nezelezné kovy
1704 01 | med’, bronz, mosadz
1704 02 | hlinik
1704 11 | kable iné ako uvedené v 17 04 10
191002 | odpad z neZeleznych kovov
191202 | Zelezné kovy
1912 03 | nezelezné kovy
2001 40 | kovy

20 01 40 02 | hlinik
0201 10 | odpadové kovy
16 01 22 | Casti inak neSpecifikované
17 04 07 | zmieSané kovy
20 01 40 01 | med’, bronz, mosadz
200140 07 | zmieSané kovy

O|O|0|O(O|0|0[(O|0|0[O|0|0[0|0|0|O

Poziadavky zmeny navrhovanej ¢innosti na vstupy

Naroky na podu

Zmena navrhovanej ¢innosti bude realizovand v existujlicej prevadzke navrhovatela
a nevyzaduje si trvaly ani doCasny zéber pol'nohospodarskej pody ani lesnych pozemkov.

Naroky na vodu

Spotreba vody je viazana na pitné a hygienické ucely. Na pitné tcely bude pre
zamestnancov navrhovanej zmeny ¢innosti nakupované hlavne hygienicky nezavadna balena
voda dodévana v galénoch.

Vzhl'adom na zmenu navrhovanej ¢innosti sa stav zamestnancov zvysi o 7, z povodnych
67 na 74 zamestnancov. Spotreba vody na socialne a pitné udely sa tak zvysi o cca 280 m>/rok.
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Uzitkova voda sa pouZiva na technologické tidely, chladenie odlievanych ingotov a jej
spotreba sa pre technologické zariadenia vo vyrobe zvysi z povodnych 410 m’/rok na
850 m>/rok.

Naroky na surovinové zdroje

Vstupnymi surovinami si nakupované odpady urené na spracovanie s prisluSnymi
katalogovymi ¢islami. Niektoré su bez prisad znecistujicich kovov (zelezo), iné su znecistené.
Triedenie je vykonavané s cielom odstranenia neziaducich primesi pred spracovanim v peciach.

Odpady tvoria nezelezné kovy (bézicku cast’ tvori hlinik), zliatiny nezeleznych kovov a
zmieSanych kovov. Ide vyhradne o kategériu OO, najmé hlinikovy Srot s prirodzenymi
primesami inych kovov v zakladnom (bazickom) kove (okrem mechanickych primesi) vo forme
tuhych zmesi (napr. mangan, med’, antimén, zelezo, stroncium, titan, nikel, vanad, zirkon).

DalSimi surovinami su legiry — prisady na Upravu vysledného chemického zlozenia
zliatin. Pridavaju sa v kovovej forme (kremik, med’, mangan, titan, zinok, nikel), alebo vo forme
predzliatin:

v’ Hlinik + prislusny kov, napr. AlSr10, AITil0, resp. vo forme lisovanych tabliet na
baze soli prislusného kovu, ktory sa redukuje v tavenine do formy tuhého roztoku,
napr. AIMn75, AlTi75, AlFe75. Netvoria odpad, po rozlozeni si zbytky stcast'ou
sterov.

v Soli, rafindtory — v priebehu taviaceho procesu sa pouziva jeden druh soli (Al 103
M, vyrobca Promet s.r.o.) s patentovanym zlozenim vyvinutym pre nizkoteplotna
rafinaciu hotovej tekutej produkcie pred vylievanim do ingotov a rafindciu sterov.
Zabranuje nekontrolovatel'nej oxidéacii tekutého kovu (hlinikové zliatiny v peci) a
vytesiiuje kov zo zhlukov oxidov, Setri hotovll produkciu a ¢isti kov od nekovovych
vmestkov — necistot. Zvlastny odpad netvori, je stcastou sterov a pridava sa v
mnozstve 3 — 4 kg na 12 t tekutého kovu, pricom v steroch je to zanedbatelné
mnozstvo.

Zmenou navrhovanej €innosti déjde k zmene mnozstva zhodnocovanych odpadov z
nezeleznych kovov. St€asny stav 4 500 t/rok sa v rdmci zmeny navrhovanej ¢innosti zvysi na
12 000 t/rok. K zmene navrhovanej ¢innosti dochadza vplyvom zmien na trhu recyklatov a
druhotnych surovin, pricom navrhovatel’ planuje zniZzenie o 3 druhy odpadov (12 01 03,
12 01 04 a 17 04 11) a stcasne zvySenie o 5 novych druhov odpadov z nezeleznych kovov
(020110,1601 22,1704 07,2001 40 01 a20 01 40 07).

V ramci zmeny navrhovanej ¢innosti st v zozname zhodnocovanych odpadov ponechané
aj Zelezné kovy, ktoré sa v zmieSanom odpade vyskytuju ako znecistenie hlinikového Srotu.
Odstranenim znecistenia dojde k zhodnoteniu odpadu ¢innost'ou R12, ktoré bude eSte ukoncené
upravou, ocistenim a do¢asnym preskladnenim pred jeho odovzdanim opravnenej organizacii
na zhodnotenie. Zmenou navrhovanej ¢innosti sa nemeni zloZenie a Struktura ostatnych surovin
ani doplnkovych materidlov. ZvySuje sa ich mnoZstvo v alikvotnom pomere k zvySeniu
mnozstva zhodnocovanych odpadov z nezeleznych kovov a zéaroven ddjde k zlepSeniu
vyuzivania druhotnych surovin a ispordm primarnych surovinovych zdrojov.

Naroky na energetické zdroje

Elektricka energia

V sucasnosti je pozadovana max. rezervovana kapacita pripojenia 650kW, po zmene
navrhovanej c¢innosti bude predpokladana pozadovana rezervovana kapacita 700 kW. Po
uvedeni vSetkych technologickych a obsluznych zariadeni do plnej prevadzky sa predpoklada
celkové zvySenie spotreby elektrickej energie zo sucasnych cca 2 030 MW/r na cca
2 800 MW/r. ZvySenie spotreby z vicsej Casti pripadne na napajanie indukénej pece, ostatné
technologické a obsluzné zariadenia sa na zvySeni spotreby budu podiel'at’ v menSom rozsahu.
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Zo standardnej sustavy elektrického rozvodu NN: 3/PEN AC 50 Hz, 400 V/230 V TN-C
si napajané vsetky zariadenia cez transformator 630 kVA. VonkajSie osvetlenie aredlu je
zabezpecené LED osvetlenim, napajanym solarnymi panelmi.

Odberné miesta tvoria:

zasuvky 8 kW
osvetlenie budov vratane vyrobnych hal 30 kW
prenosné spotrebice SkW
kamerovy systém kontroly aredlu a vyrobnych priestorov 2 kW
pomocné a obsluzné zariadenia 30 kW
technologické zariadenia 350 kW
inStalovany vykon napéjacieho zdroja Pi 630 kW
vypoctovy vykon Pp =Pi x 0,8 340 kW
elektricky rozvod NN — Specifické napitie 3/PEN AC 575V 50 Hz TN-C
induk¢na pec 750 kW
inStalovany vykon napéjacieho zdroja Pi 1 250 kW
vypoctovy vykon Pp =Pi x 0,8 600 kW

Zariadenia nepracuji sucasne na max. efektivne vykony a inteligentnou regulaciou je
mozné dosiahnut’ minimalizovanie max. okamzitej spotreby, a tym aj okamzité¢ho
rezervovaného vykonu. Toto opatrenie chrani internu siet’ pred extrémnymi vykyvmi a hrozbou
kratkodobého prekonania rezervovaného vykonu.

Plyn

Zmenou navrhovanej ¢innosti nedochadza k zmene v rozvodoch plynu, avsak vzhl'adom
na rozSirenie zmennosti dochadza k zvySeniu spotreby plynu. Regulacia plynu je zabezpecena
pomocou automatického elektronického zariadenia mini LECOR. Dve nezavislé vetvy tvori
plynovod pre vykurovanie administrativnej budovy.

Nové pracoviska budu pracovat’:

v 3-zmennej prevadzke 7 dni v tyZzdni,

pocet prevadzkovych dni v roku cca 330 dni,

nominalny odber zemného plynu Quom = 138 m*/h,

max. odber zemného plynu Qmax = 175 m*/h,

tlak plynu pred hordkom — 5 kPa,

odsavanie vzduchu z haly Qvuuch = 39 000 m’/h — priebezny objem spalin
cca 14 000 m*/h = 21 500 m*h max., pri¢om odtah zo zikrytov nad pecami je
stcasne aj vetranim haly.

AN NN

Predpokladana spotreba zemného plynu po zmene navrhovanej cinnosti bude
11 253,6 MWh/r. Celkovy inStalovany vykon plynovych spotrebicov je 7,24 MW (sti¢asny stav
v obmedzenom reZime 7 240 kW). Hordky nepracujii sicasne na max. vykony (tie su
obmedzené elektronicky v riadiacej jednotke z dovodu efektivity vyroby) a zaroven v
regulovanych vykonovych rezimoch, preto je spotreba plynu na jednu tu hotového produktu
(zliatin vo forme ingotov) priblizne 108 m>/t, ¢o predstavuje priemernt spotrebu 138 m*/h pri
predpokladanej vyrobe cca 12 000 t zlievarenskych produktov rocne.

Oproti sucasnému stavu dochddza k zmene v spotrebe plynu aj elektrickej energie. Narast
spotreby energii bude pritom ovel’a niz$i, ako je planované zvySenie zhodnocovania odpadov z
nezeleznych kovov. Je to dosiahnuté tym, ze pri jednozmennej prevadzke dochadza k vysoke;j
spotrebe energie, ktord je vyvoland kazdodennymi Startmi taviacich peci. Pri nepretrzitej
prevadzke neddjde k stratdm energie Startovacim ohrevom, pretoZe po skonceni 1. zmeny
nedochddza k vypnutiu a vychladnutiu taviacej pece, ale prevadzka bude pokracovat
kontinudlne v 2. a nasledne v 3. zmene. Zmena navrhovanej ¢innosti predstavuje plnenie kritérii
BAT pre lepsie hospodarenie s energiami.
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Naroky na dopravnu a inu infraStrukturu

Prevadzka navrhovatel'a ma vyhovujice dopravné rieSenie s vyjazdom na cestu 11/547
mimo obytnej zony, vyjazdy na obsluznit komunikaciu, ako aj na cestu II. tr. st umiestnené
mimo obytnych zén dotknutej obce.

Sucasné naroky na dopravu su 1,8 — 3,4 vozidla denne (v zvislosti od nosnosti 10 —
20 t/vozidlo). Po realizacii zmeny navrhovanej ¢innosti dojde k nérastu prepravy vstupov o
7 500 t/rok a vystupov taktiez o 7 500 t/rok. Ro¢né naroky na dopravu (330 dni) sa zvySia o
15 000 t. Zvysenie poctu prejazdov po realizacii zmeny navrhovanej ¢innosti vzrastie o 4,6 —
8 prejazdov denne (v zavislosti od nosnosti vozidla 10 — 20 t vozidlo), ¢o nebude predstavovat
neunosné zat'azenie daného useku cesty (0,7 — 1,3 %). Kumulativne zatazenie dopravy v
dotknutom tseku bude ¢init’ 1 — 1,9 % z celkového dennych prejazdov ndkladnych vozidiel.

Z porovnania s¢itania dopravy na dotknutom tseku 01990 v r. 2015 a 2022 vyplynulo, ze
na uvedenom useku doslo k zniZeniu intenzity dopravy o 92 vozidiel. To znamena, Ze aj pri
predpokladanom najva¢Som pocte prejazdov (12 denne) bude este stale zat'azenie dotknutého
useku po realizacii zmeny navrhovanej ¢innosti nizsie oproti r. 2015 o 80 nékladnych vozidiel.
Z uvedeného vyplyva, ze zmenou navrhovanej ¢innosti neddjde k neunosnému zvyseniu
zatazenia dopravy oproti si¢asnému stavu.

Zmenou navrhovanej ¢innosti nedojde k zmene dopravného napojenia, zmene narokov
na dopravu ani k netinosnému zvyseniu zatazenia dopravy oproti si¢asnému stavu.

Naroky na pracovné sily

Zmenou navrhovanej ¢innosti sa poc¢et zamestnancov zvysi o 7, zo 67 zamestnancov v
suCasnosti na 74 zamestnancov.

Udaje o vystupoch zmeny navrhovanej ¢innosti
Ovzdusie

Realizacia zmeny navrhovanej €innosti si nevyZaduje Ziadnu novl vystavbu, preto
neddjde k vzniku ziadnych emisii z vystavby.

Zdrojom zne€istenia ovzduSia si najmd manipuldcia so vstupnymi vystupnymi
materidlmi, ako aj vnutroarealova a vonkajsia preprava, zariadenia pre vzduchotechniku (TZL),
vykurovanie administrativnej budovy a ohrev vody (maly zdroj, emisie plynového horaka).

V ramci zmeny navrhovanej ¢innosti dojde k doplneniu druhov zhodnocovanych OO z
nezeleznych kovov a k zvySeniu zmennosti. Stavebné a technické rieSenie, ako aj technologicky
proces okrem minimalnych uprav ostdvaji nezmenené. Zhodnocovanie odpadov po zmene
navrhovanej c¢innosti bude realizované efektivnejSim vyuzZitim existujucich zariadeni v
existujucich priestoroch.

Zdroje znecistovania ovzdusSia sa oproti povodnému rieSeniu nemenia, preto nedochadza
k aktuédlnemu zvySeniu emisii, ani k zmene hmotnostného toku v ¢asovom horizonte. Zmenou
navrhovanej ¢innosti ddjde zaroven k zvySeniu Casového fondu zavedenim nepretrzitej
prevadzky a teda k ¢asovému prediZeniu doby tvorby emisii.

Realizaciou zmeny navrhovanej ¢innosti bude dosiahnuty nepriamy pozitivny vplyv na
ovzdusie z dovodu zhodnotenia ostatnych odpadov z nezeleznych kovov, ktoré budt vyuzité
ako druhotné suroviny, ¢im sa zniZi ich vyroba z primarnych surovin v sulade so zdsadami
dekarbonizécie a illohami obehového hospodarstva.

Odpadové vody

Splaskova kanalizicia je zvedend do 2 Zimp umiestnenych v priestore prevadzky s
objemom 10 m* a 6 m>. Splaskové kanalizicia je vyvedend z 2 objektov. Administrativna
budova ma vytvorent 1 zachytni zumpu a priemyselna hala ma tiez 1 zachytni zumpu, uréenu
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na splaskovii vodu. Odber a Cistenie splaSkovych vod zabezpecuje navrhovatel odvozom
cisternou do COV. Hygienické zariadenia v administrativnej budove a vyrobnej hale st
vyuzivané navrhovatelom. Vzhladom k narastu poctu zamestnancov doéjde k zvySeniu
vypustania splaskovych odpadovych o cca 10 %.

V aredli je vybudovanad dazd’ovd kanalizacna sustava, vyvedend mimo prevadzky.
Arealom pretekd bezmenny, striedavo suchy, regulovany drobny vodny povrchovy tok s
umelym korytom, usmerneny potrubnym kanadlom a charakteristicky tym, ze ma svoj
regulovany sklon koryta. Tento tok vstupuje do priemyselného aredlu na hranici pozemku na
severovychodnej strane, v umelom regulovanom koryte preteka aredlom a vytekd na jeho
juhozapadnej strane. Voda je nasledne precistena v ORL a zaustena do vodného toku Hornad.

Zmenou navrhovanej ¢innosti sa nepredpokladd zmena v mnoZstve odvadzanych
dazd’ovych odpadovych vod. Vonkajsie spevnené plochy su vyuzivané na zhromazdovanie,
skladovanie a manipulaciu s materialom, nakladku, vykladku a prekladku materidlov v ramci
pracovisk a sluzia aj ako priestor pre otdCanie a prejazd nédkladnej motorovej dopravy urcenej
pre dovoz (dodavku) a vyvoz (expediciu) hotovej produkcie. Spevnené plochy st zabezpecené
hydroizola¢nou féliou, spadované do dazd’ového rigolu a vyvedené cez ORL do vodného
recipientu.

Voda vyuzivana na prevadzkové a technologické ucely sluzi na chladenie odlievanych
bloc¢kov na odlievacich pasoch. Vicsia Cast’ vody sa pri chladeni odpari, zvy$nd voda stekd do
zachytného priestoru, kde sa v horicom prostredi prirodzene odparuje. Priemyselné odpadové
vody nevznikaju a ich vznik sa nepredpoklada ani po zmene navrhovanej ¢innosti.

Odpady

Zmena navrhovanej cCinnosti je zamerana na doplnenie zhodnocovanych OO =z
nezeleznych kovov a rozsirenie kapacity zhodnocovania prechodom na nepretrzit prevadzku.

V sucasnosti navrhovatel’ na zdklade platného sthlasu zhodnocuje v priemere do 4 500 t
odpadov z nezeleznych kovov ro¢ne, z toho 3 druhy odpadov ¢. 16 01 18, 17 04 02 a 19 12 03
tvoria 67 % podiel zo zhodnocovanych odpadov. Zhodnocovanim odpadov vzniké v prevadzke
cca 550 t odpadov ro¢ne, ¢o predstavuje cca 12 % z celkového mnozstva zhodnocovanych
odpadov.

V procese zhodnocovania odpadov vznika ro¢ne v priemere 450 t OO z tepelné¢ho
spracovania kovov. Z uvedeného mnozstva cca 89 % tvori odpad ¢. 10 03 16 (peny iné ako
uvedené v 10 03 15). Vzhladom na rovnaké vstupy a rovnaky technologicky proces sa
predpoklada, Ze po realizacii zmeny navrhovanej ¢innosti (t. j. zhodnocovani 12 000 t odpadov
z nezeleznych kovov) vznikne cca 1 400 t OO rocne. Z uvedené¢ho objemu bude cca 1 200 t
tvorit’ odpad ¢. 10 03 16.

Okrem odpadov vznikajucich priamo v procese vyrobnej Cinnosti vznikaji v
sekundarnych procesoch a pri beznej prevadzke d’alSie odpady zaradené v zmysle Katalogu
odpadov nasledovne:

Druh , Kategoria | Sposob
odpadu Rdcopodract odpadu | nakladania
08 01 11 Odpe%c:ve ty"arby a l‘alfy obsahujvuc’e (?rganlcke N R1

rozpustadld alebo iné nebezpecné latky
0801 13 Kaly’% ,farb}/ alebo'la}m obsahuvjuf:e ’organlcke N R1
rozpustadld alebo iné nebezpecné latky
10 03 08 | Sol'né trosky z druhého tavenia N DI
10 03 09 | Cierne stery z druhého tavenia N DI
1003 16 | Peny iné¢ ako uvedené v 10 03 15 O Dl
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10 03 19 Eii;h z dymovych plynov obsahujici nebezpecné N R1
12 01 02 | Prach a zlomky zo zeleznych kovov O R12
12 01 09 | Rezné emulzie a roztoky neobsahujuce halogény N R1
1302 05 Nechlé?roval}é mineralne motorové, prevodové a N R1
mazacie oleje
1501 01 | Odpady z papiera a lepenky 0) R1, R3
1501 02 | Obaly z plastov O R1,R3
1501 03 | Obaly z dreva O R1
1501 04 | Obaly z kovu 0) R4
1501 06 | Zmiesané obaly O R1
1501 10 Obaly obsahujﬁce zvy§ky nebcavzp,eépyf:h létgk N R1
alebo kontaminované nebezpecnymi latkami
Absorbenty, filtracné materidly vratane olejovych
1502 02 filtrov in’ak neépeciﬁkov.anych,’handry na é%ste.nie, N R1
ochranné odevy kontaminované nebezpecnymi
latkami
Absorbenty, filtratné materialy, handry na Cistenie
150203 a ochrannéyodevy iné ako uvegené v lg 02 02 © Rl
16 02 14 Vvyradené zariadenia iné ako uvedené v 16 02 09 0 DI, RI2
az 1602 13
odovzdané
16 06 02 | Niklovo-kadmiové batérie N opravnengj
osobe
odovzdané
16 06 04 | Alkalické batérie iné ako uvedené v 16 06 03 O opravnengj
osobe
In¢é vymurovky a ziaruvzdorné materialy z
16 11 03 | metalurgickych procesov obsahujice nebezpecné N Dl
latky
Iné vymurovky a ziaruvzdorné materialy z
16 11 04 | metalurgickych procesov iné ako uvedené v 0] R4
16 11 03
17 04 01 | Med’, bronz, mosadz O R4
ZmieSané odpady zo stavieb a demolacii iné ako
170904 |\ cdené 1709 01, 170902, 1709 03 © RI2
1912 02 | Zelezné kovy 0 R4
2001 01 | Papier a lepenka O R3
2001 02 | Sklo O R3
2001 39 | Plasty O R3
Vyradené elektrické a elektronické zariadenia iné
200135 1 ko uvedené v 20 01 21, 20 01 23 a 20 01 35 © R1,DI
2003 01 | Zmesovy komundlny odpad O R1
20 03 04 | Kal zo septikov 0) R1
20 01 39 | Plasty 0 R1,R3

S cielom dodrziavania hierarchie odpadového hospodarstva pri nakladani s odpadmi
navrhovatel vedie evidenciu o ich odbere amd wuzatvorené zmluvy s nasledovnymi
organizaciami opravnenymi na d’alSie nakladanie s odpadmi:
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e  Metal Spis, s.r.o. Spisskd Nova Ves,

e  Mesto Spisské Vlachy,

e EBA, s.r.o., Bratislava,

e Brantner Nova, s.r.0., SpiSska Nova Ves,
e (Confal as., Slovenska LCupca,

e Remet, s.r.o. Brno,

e Schalker, kft, APC, Mad’arsko,

e Saker, s.r.0. Krom¢fiz,

e  MartinMetals. Kft, Inota, Mad’arsko.

Pre pripad havarie budi na mieste skladovania umiestnené havarijné prostriedky. Vacsie
servisné zasahy a vymeny prevadzkovych kvapalin budi vykonavané dodavatel'sky bud v
servisnom stredisku, alebo vyjazdom dodavatela servisnej sluzby, ktory po ukonceni servisu,
resp. opravy prevezme odpady vzniknuté pri servisnej ¢innosti a odovzda ich opravnenej osobe
na zhodnotenie resp. zneskodnenie, pokial’ sam nedisponuje takymto povolenim.

Realizaciou zmeny navrhovanej ¢innosti nedochddza k zmene v nakladani s odpadmi.
Navrhovatel’ bude s odpadmi nakladat’ tak, ako pred zmenou navrhovanej ¢innosti s mierne
zvySenymi objemami v alikvotnom pomere so zvySenim c¢innosti zhodnocovania. Tvorba
odpadov vznikajucich z priamej vyrobnej ¢innosti by mala byt ovela nizSia, ako narast
zhodnocovania odpadov z nezeleznych kovov, z dovodu ich spracovania v kontinudlnej
prevadzke s kvalitnejSou predpripravou. Z hl'adiska odpadov vSeobecne je zmena navrhovanej
¢innosti hodnotend pozitivne, ked’ze oproti povodnému rieseniu dojde k rozsireniu druhov
zhodnocovanych odpadov, ako aj k podstatnému zvysSeniu objemu zhodnocovanych odpadov.

Zdroje hluku a vibracii

Vystavba pre realizdciu zmeny navrhovanej ¢innosti uz bola realizovand, preto nebude
predstavovat’ riziko hluku z vystavby. Z hl'adiska zmeny prevazne manualneho spracovania na
strojné automatizované spracovanie, je vzhladom na odhlu¢nenie zariadeni a moznosti
hlukovych bariér predpoklad zniZenia hluku po realizacii zmeny navrhovanej ¢innosti. Okrem
zariadenia na predipravu vstupnych surovin, zmenou navrhovanej €innosti nedochadza k
zmene poctu ostatnych zariadeni ani k zmene ich typu. Nemenia sa kapacity zariadeni, len ich
casovy fond. Z toho dovodu zmena navrhovanej ¢innosti nezhor$i vplyv hluku z realizovanej
¢innosti na okolité prostredie.

Ked’Ze po realizacii zmeny navrhovanej ¢innosti bude ¢innost realizovand aj v no¢nych
hodinach, bude potrebné prijat’ prevadzkovo-organizatné opatrenia na organizaciu
predpripravy materialov na tavenie, kde dochddza k hluénym operdcidm tak, aby takéto
operacie boli vykonavané len v dennych hodinach.

Zdroje Ziarenia, tepla a zdpachu

Zdrojom tepla vo vnitornom pracovnom prevadzky prostredi su 2 technologické uzly
vyroby:

o predohrev materialu a vyuZitie energie na roztavenie vyrobnej suroviny znamena
potencialne uvolnenie prebyto¢ného tepla, ktoré je zachytené plastom haly alebo vo
filtraénom zariadeni pre odsavanie vyrobnych plynov.

e rekuperacia (technologicky proces efektivnej cirkulacie prebytocného tepla ktoré je
uvol'nené prevazne z komor taviacich zariadeni) zabezpec€uje vyuzitie prebyto¢ného
tepla na predohrev materialu planovanej vsadzky a predohrev spal’ovacieho vzduchu
pre horaky.

Zdrojom zapachu st priemyselné odpady, stery a peny s obsahom hlinika, ktorych reakcia
s vlhkost'ou vytvéra lokalny zapach v okoli vyroby a produkcie tychto odpadov. Z tohto dévodu
prevadzka zabezpecuje uvedené odpady zhromazd’'ovanim v skladovych priestoroch, ktoré¢ su
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zabezpecené voci vplyvom vonkajsich klimatickych faktorov. Zapach mdze mat’ prechodne
kratkodoby a docasny vplyv na bezprostredné priame pracovné prostredie, na prostredie za
hranicou vyrobného arealu nema zapach vzhl'adom na jeho kratky dosah a Sirenie vplyv.

Realizaciou zmeny navrhovanej ¢innosti neddjde k vzniku novych zdrojov ziarenia ani
inych fyzikalnych poli.

V ramci zistovacieho konania boli identifikované nasledujice vplyvy zmeny navrhovanej
¢innosti na jednotlivé zlozky zivotného prostredia nasledovne:

Vplyvy na obyvatel’stvo a hodnotenie zdravotnych rizik

Vplyvy prevadzkovania zmeny navrhovanej ¢innosti na obyvatel'stvo mozno celkovo
hodnotit’ ako akceptovateI'né, ked’ze vplyvy sa vzt'ahuji na bezprostredné okolie objektu zmeny
navrhovanej ¢innosti v ramei existujiceho arealu navrhovatela.

Vzhl'adom na charakter aumiestnenie zmeny navrhovanej c¢innosti Vv existujicej
prevadzke navrhovatel'a neddjde k znecistovaniu ovzduSia stavebnou c¢innostou, kedze v
ramci zmeny navrhovanej ¢innosti neddjde k vystavbe novych stavebnych objektov.

Predpokladané su len emisie z dopravy, ktoré budu priamo zavisiet' od poctu prejdenych
nakladnych vozidiel. Suc¢asné naroky na dopravu su 1,8 — 3,4 vozidla denne (v zvislosti od
nosnosti 10 — 20 t/vozidlo). Po realizacii zmeny navrhovanej ¢innosti dojde k narastu prepravy
vstupov o 7 500 t/rok a vystupov tiez o 7 500 t/rok. Ro€né naroky na dopravu (330 dni) sa
zvysia o 15 000 t. ZvySenie poctu prejazdov po realizacii zmeny navrhovanej ¢innosti vzrastie
0 4,6 — 8 prejazdov denne (v zévislosti od nosnosti vozidla 10 — 20 t vozidlo), ¢o nebude
predstavovat’ netnosné zatazenie.

Vystavba pre realizdciu zmeny navrhovanej ¢innosti uz bola realizovand, preto nebude
predstavovat’ riziko hluku z vystavby. Z hl'adiska zmeny prevazne manualneho spracovania na
strojné automatizované spracovanie, je vzhladom na odhlu¢nenie zariadeni a moZznosti
hlukovych bariér predpoklad znizenia hluku po realizacii zmeny navrhovanej ¢innosti. Okrem
zariadenia na predipravu vstupnych surovin, zmenou navrhovanej €innosti nedochadza k
zmene poctu ostatnych zariadeni ani k zmene ich typu. Nemenia sa kapacity zariadeni, len ich
casovy fond. Z toho dovodu zmena navrhovanej ¢innosti nezhor$i vplyv hluku z realizovanej
¢innosti na okolité prostredie.

Nakol’ko po realizacii zmeny navrhovanej ¢innosti bude ¢innost’ realizovana aj v noénych
hodinach, bude potrebné prijat’ prevadzkovo-organizatné opatrenia na organizaciu
predpripravy materialov na tavenie, kde dochddza k hluénym operdcidm tak, aby takéto
operacie boli vykonavané len v dennych hodinéch.

Vplyvy hluku a vibracii st aktudlne najméd v stvislosti s obsluZznym persondlom
prevadzky, ktory bude mat’ zabezpecenu ochranu sluchu. Navrhovatel v pozadovanom
intervale zabezpecuje meranie hluku v pracovnom prostredi, priCom existujica prevadzka
neprekracuje limity hluku urcené pre pracovné prostredie zberu, skladovania, upravy,
zhodnocovania a recyklacie. Namerané hodnoty s indexom rozsirenej neistoty na jednotlivych
meracich miestach sa pohybujli v rozmedzi od 77,5 dB po 94,2 dB, pricom miesta merania a
namerané hodnoty s indexom rozsirenej neistoty s nasledovné: stredova pozicia haly taviarne
— 77,5 dB; pozicia odberu odliatkov z pasov — 89 dB; pozicia odberu odliatkov z pasov —
88 dB; pozicia odberu odliatkov z pasov — 87,4 dB; pozicia vyklepavania odliatkov — 87,8 dB;
pozicia tavica (velin, vylievanie) — 84,3 dB; nakladka hlinikového Srotu do taviacej pece pri
vstupnej brane — 94,2 dB; nakladka hlinikového Srotu do taviacej pece pri veline — 83,9 dB;
nakladka hlinikového Srotu do taviacej pece pri veline — 74 dB; stredova pozicia haly taviarne
(Gprava srotu) — 91,8 dB.
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Zdrojom tepla vo vnutornom pracovnom prevadzky prostredi su 2 technologické uzly
vyroby: predohrev materidalu a vyuZitie energie na roztavenie vyrobnej suroviny (potencialne
uvolnenie prebyto¢ného tepla, ktoré je zachytené plastom haly alebo vo filtranom zariadeni
pre odsavanie vyrobnych plynov) a rekuperdcia (technologicky proces efektivnej cirkulacie
prebytocného tepla ktoré je uvolnené prevazne z komor taviacich zariadeni zabezpecujuci
vyuzitie prebytocného tepla na predohrev materidlu planovanej vsadzky a predohrev
spal’ovacieho vzduchu pre horaky).

Zdrojom zépachu su priemyselné odpady, stery a peny s obsahom hlinika, ktorych reakcia
s vlhkost'ou vytvara lokalny zapach v okoli vyroby a produkcie tychto odpadov. Z tohto dovodu
prevadzka zabezpecuje uvedené odpady zhromazd’ovanim v skladovych priestoroch, ktoré st
zabezpecené voci vplyvom vonkajsich klimatickych faktorov. Zapach mdze mat’ prechodne
kratkodoby a docasny vplyv na bezprostredné priame pracovné prostredie, na prostredie za
hranicou vyrobného arealu nema zapach vzhl'adom na jeho kratky dosah a Sirenie vplyv.

Zmena navrhovanej ¢innosti nebude zdrojom fyzikalnych faktorov, ako st ionizujuce
alebo elektromagnetické Ziarenie, preto sa negativne vplyvy na zdravie nepredpokladaja.

Vplyvy na ovzdusie

Podl'a Spravy o kvalite ovzdusSia v Slovenskej republike za r. 2023 reliéf vychodnej Casti
Kosického kraja ma prevazne rovinaty charakter vd’aka Vychodoslovenskej rovine, ktora od
Kosickej kotliny oddeluju Slanské vrchy. Na hranici s PreSovskym krajom sa tiahnu
Vihorlatské vrchy, zo zapadu na vychod sa rozprestiera Hornddska kotlina. V zapadne;,
hornatejSej Casti kraja, sa tiahnu Volovské vrchy oddelené od Slovenského krasu Roznavskou
kotlinou. Hornadska kotlina v severnej Casti izemia zasahuje do juznej Casti PreSovského kraja.
Monitoring kvality ovzduSia v zéne je komplikovany roznorodost'ou terénu a velkostou
rozlohy.

Limitna hodnota pre priemernii roéni koncentriciu PMio (40 pgm>) a PMys
(20 ug-m) v zdéne nebola prekrotend. Priemerna ro¢na iroven koncentracie NO: neprekrodila
limitnd hodnotou (40 pg-m>) na Ziadnej stanici, pricom hlavnym zdrojom emisii je cestna
doprava. NajvysSie koncentracie Os sa vyskytuji spravidla v teplych mesiacoch s vysokou
intenzitou slnecného svitu, v r. 2023 bol zaznamenany vrchol v juli. Koncentracie Oz maju
vyrazny denny chod, narastaju s vychodom slnka, vrchol dosahuju okolo poludnia, potom
postupne klesaji, a minimum zaznamenavaju nadranom. Vel'ké rozdiely v koncentraciach
prizemného ozénu su zaznamenavané tiez v teplom a chladnom obdobi.

Benzo(a)pyrén (BaP) sa monitoruje na 1 monitorovacej stanici, pricom cielova hodnota
(1 ng'm ™) je tu vyrazne prekratovana kazdy rok a maximum je zaznamendvané pocas zimy, v
mesiacoch mimo vykurovacej sezony su hodnoty vel'mi nizke. Z tohto dévodu je mozné sa
domnievat’, Ze dominantnym zdrojom emisii v tejto lokalite je prave vykurovanie domacnosti.

V zbne Kosicky kraj nebolo v r. 2023 namerané prekrocenie limitnej hodnoty pre SOz,
NOz, CO a benzén, ani prekrocenie limitnej hodnoty pre priemernt roéntl koncentraciu PMio a
PM, 5. Pocet dni s priemernou dennou koncentraciou PMjo nad 50 pg-m~ bol pod povolenym
limitom. Z hladiska kvality ovzdusia je velkym problémom vysoka tGroven zne€istenia BaP v
juznej casti aglomeracie KoSice. Ta je vyrazne ovplyvnena emisiami z metalurgického
komplexu. Toto izemie patri na Slovensku medzi oblasti najviac zatazené zlou kvalitou
ovzdusia.

Vzhladom na charakter zmeny navrhovanej €innosti nie je oproti sicasnému stavu
predpoklad zvysSenej produkcie latok znecistujicich ovzduSie, rovnako nedojde
k znecCistovaniu ovzdusSia stavebnou ¢innost'ou, ked'ze v rdmci zmeny navrhovanej ¢innosti
neddjde k vystavbe novych stavebnych objektov.
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Predpokladané su len emisie z dopravy, ktoré budu priamo zavisiet’ od poc¢tu prejdenych
nakladnych vozidiel. Prevadzka navrhovatel'a ma vyhovujice dopravné rieSenie s vyjazdom na
cestu II/547 mimo obytnej zony, vyjazdy na obsluznii komunikéciu, ako aj na cestu II. tr. su
umiestnené mimo obytnych zén dotknutej obce. Sucasné naroky na dopravu su 1,8 — 3,4 vozidla
denne (v zvislosti od nosnosti 10 — 20 t/vozidlo). Po realizacii zmeny navrhovanej ¢innosti
dojde k narastu prepravy vstupov o 7 500 t/rok a vystupov tiez o 7 500 t/rok. Ro¢né naroky na
dopravu (330 dni) sa zvySia o 15 000 t. ZvySenie poctu prejazdov po realizacii zmeny
navrhovanej ¢innosti vzrastie o 4,6 — 8 prejazdov denne (v zévislosti od nosnosti vozidla 10 —
20 t vozidlo). Z uvedeného vyplyva, Ze zmenou navrhovanej ¢innosti neddjde k neunosnému
zvySeniu zatazenia dopravy oproti si¢asnému stavu.

V zmysle prilohy €. 1 k vyhlaske Ministerstva zivotného prostredia Slovenskej republiky
C. 248/2023 Z. z. o poziadavkach na staciondrne zdroje znecistovania ovzdusia je prevadzka
navrhovatel'a zaradena ako vel’ky zdroj znecistovania ovzdusia, kategorizovana ako:

2.8.1  Tavenie nezeleznych kovov vratane zlievania zliatin, pretavovania a rafindcie
kovového Srotu s projektovanou taviacou kapacitou > 20 t za den
a) pre ostatné nezelezné kovy

Novy filter v prevadzke zmeny navrhovanej ¢innosti je dostatocne dimenzovany pre
suCasné existujiice zariadenia a jeho odsavacia kapacita je 40 000 m® vzdusniny. Zdroje
emitujuce ZL zachytavané v spolo¢nom filtranom zariadeni a vypustané v zjednotenom
vyduchu st plynova taviaca pec 10 t, plynova ustal'ovacia pec 12 t, plynova taviaca pec 2,5 t,
indukéna pec, lis na stery.

Pre rieSenie odsavania znecistujucich vzduSnin a =zachytavanie ZL latok je
prevadzkované vzduchotechnické filtraéné zariadenie spiiiajiice poziadavky platnej legislativy
na ochranu ovzdus$ia. Jeho stcastou okrem potrubného systému st cykléon a davkovanie
absorbentu — hydrat Ca v dozirovacom zariadeni (zasobnik s rotanym davkovacim systémom).
Absorbent sa davkuje do potrubia pred cyklonom. Jeho Ulohou je viazat' organické aj
anorganické ZL, emitované zvySenou zat'azou systému.

Pre charakter vyroby a skladovania v prevadzke a pre vSetky priestory bude postacovat’
prirodzené vetranie cez vetracie otvory. Prevadzkové vzduchotechnika, ktora bola rieSena pre
povodnll taviacu pec bola doplnend o napojenie pre ustal'ovaciu pec a induként pec, pricom
kapacitne je navrhnuta tak, Ze pomocou potrubnych rozvodov su vSetky zariadenia napojené na
filter, ktory je dostato¢ne dimenzovany pre vSetky zariadenia. Max. odsdvaci vykon pre
jednotlivé zariadenia je nasledovny: plynova taviaca pec je nastavena na max. odsavaci vykon
15 000 m*/h; plynova ustalovacia pec je nastavena na max. odsavaci vykon 8 000 m*/h; plynova
taviaca pec s kapacitou 2,51 t je nastavena na max. vykon 8 000 m*/h; indukéna pec je nastavena
na odsavaci vykon 2 x 3 000 m>/h; lisovanie sterov je nastavené na max. odsavaci vykon
2 000 m’*h. Max. odsidvaci vykon zlugeny do filtraéného zariadenia spolu predstavuje
39 000 m*/h, pricom su¢asny vykon odsdvania je 31 000 m*/h.

Odsavaci vykon 31 000 m’/h je vykon postadujiici na odfah spalin a znedistene;
vzdugniny pocas akéhokol'vek prevadzkového rezimu. Skrtiacimi klapkami v potrubnom
systéme je mozné vykony usmeriiovat’ tak, Ze sa odsdvaci vykon presmeruje tam, odkial’ je
prave nutné odsavat’ viacej, popripade je mozné celkovy vykon regulovat’ frekvenénym
meni¢om ventilatora. Pre realizdciu zmeny navrhovanej ¢innosti bol pred hlavny filter osadeny
maly filter DLH 80, na ktory bude napojené odsavanie indukénych peci. Sucast'ou uvedeného
rieSenia je aj osadenie ventilatora RVC 630 N, zavédpnovacieho zariadenia malého filtra a
cyklon typu CV 1000.

Vyska komina je v sulade s prilohou €. 9 k vyhlaske Ministerstva zivotného prostredia
Slovenskej republiky ¢. 248/2023 Z. z. o poziadavkach na stacionarne zdroje znecistovania
ovzdusia 12,8 m.
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Pre realizaciu zmeny navrhovanej ¢innosti bol pred hlavny filter osadeny maly filter
DLH 80, na ktory bude napojené odsavanie indukénych peci. Sti¢ast’'ou riesenia je aj osadenie
ventilatora RVC 630 N, zavépnovacieho zariadenia malého filtra a cyklon typu CV 1000.
Doplnkovu funkciu filtraéného zariadenia predstavuje dozirovanie absorbénym materidlom
hydrat Ca s cielom naviazania ZL. Vystup odpraSovania tvori zl'abova vysypka so zavitovym
dopravnikom a rotaénym podavacom. Regeneratny systém predstavuje snimac tlakovej
diferencie s moznostou regeneracie On — Of line vysuSenym stlaCenym vzduchom, ktory
dodava Spiradlovy kompresor Schneider.

Pre prevadzku stredného zdroja znecCist'ovania ovzdusia bol doplneny maly filter DLH
80, na ktory bude napojené odsdvanie indukénych peci. Sucastou rieSenia je aj osadenie
ventilatora RVC 630 N, zavépnovacieho zariadenia malého filtra a cyklon typu CV 1000.
Filtra¢né zariadenie je ako celok periférne integrované zariadenie taviacich peci na vonkajsej
strane vyrobnej haly, napojené jednotlivymi vetvami potrubia na taviace zariadenia. VSetky
vetvy potrubi vyustuji do jedného filtracného zariadenia dostato¢nej kapacity s pozadovanou
rezervou.

V ramci zmeny navrhovanej ¢innosti sa zdroje znecistovania ovzdusia oproti pdvodnému
rieSeniu nemenia a vzhladom k tomu nedochadza k aktudlnemu zvySeniu emisii, ani k zmene
hmotnostného toku v asovom horizonte, iba k asovému prediZzeniu doby tvorby emisii.
Realizaciou zmeny navrhovanej ¢innosti bude dosiahnuty nepriamy pozitivny vplyv na
ovzdusie z dovodu zhodnotenia ostatnych odpadov z nezeleznych kovov, ktoré¢ budi vyuzité
ako druhotné suroviny, ¢im sa znizi ich vyroba z primarnych surovin v stlade so zdsadami
dekarbonizécie a ulohami obehového hospodarstva.

Vplyvy na klimatické pomery

Zmena navrhovanej ¢innosti je lokalizovana v jestvujucej prevadzke navrhovatela a
v porovnani so su¢asnym stavom pocas prevadzky navrhovanej ¢innosti nedojde k zmene ani
ovplyvneniu klimatickych pomerov dotknutej lokality.

Vplyvy na horninové prostredie, nerastné suroviny, geomorfologické pomery a
geodynamické javy

Charakter prevadzky zmeny navrhovanej €innosti nevytvara predpoklad negativnych
vplyvov na horninové prostredie, geodynamické javy, geomorfologické pomery a nerastné
suroviny.

Potencidlnym zdrojom znecistenia horninového prostredia mézu byt iba havarijné
situdcie, ktoré v§ak maju iba povahu moznych rizik, a mozno im U¢inne predist’ doslednym
dodrziavanim bezpecnostnych a prevadzkovych opatreni v zmysle platnej legislativy.

Dotknuté tzemie z geologického hl'adiska lezi v regiondlnom celku vnutrohorskych
paniev a kotlin, konkrétne na vychodnom okraji Hornadskej kotliny spadajuce; do
Centralnokarpatského paleogénu. LoZiska nerastnych surovin sa v dotknutej lokalite ani v jej
blizkom okoli nenachddzaju, najblizsie k dotknutej lokalitu st chranené loziskové Uzemia
ID 538 Olcnava (dolomiticky vapenec) vo vzdialenosti cca 4,2 km juhozapadne, ID 363 Zehra
(travertin) vo vzdialenosti cca 3,7 km severne a ID 359 SpiSské Podhradie I. Drevenik
(travertin) vo vzdialenosti cca 4,5 km.

Vplyvy na podu

Ked’Ze zmena navrhovanej ¢innosti bude situovand v existujucej prevadzke navrhovatela
v priemyselnej zone, neddjde k zaberu pol'nohospodarskeho alebo lesného podneho fondu.

Potencidlnym negativnym vplyvom na podne pomery moZze byt len nahodné havarijna
situdcia suvisiaca s inikom ropnych latok z obsluznych strojov, ktorej mozno G¢inne predist’

doslednym dodrziavanim bezpecnostnych a prevadzkovych opatreni v zmysle platnej
legislativy.
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Vplyvy na vodné pomery

Vzhladom na umiestnenie zmeny navrhovanej cinnosti v jestvujicom areali
navrhovatela, v priemyselnej zone sa nepredpokladaju vplyvy na vodné pomery. Potencialnym
negativnym vplyvom moze byt len ndhodna havarijna situdcia suvisiaca s unikom ropnych
latok z obsluznych strojov, ktorej mozno ucinne predist doslednym dodrziavanim
bezpecnostnych a prevadzkovych opatreni v zmysle platnej legislativy.

Podl'a slovenského hydrografického Clenenia patri dotknutd lokalita do zakladného
povodia Hornadu, kde hlavnym recipientom tizemia je tok Hornad prameniaci na vychodnych
svahoch nizkotatranskej razsochy nad Vikartovcami. Pri prechode cez Siroku Hornadsku
kotlinu a d’alej az po Margecany prijima okrem Levoc¢ského potoka len kratke, nerozvetvené
potoky. V ramci k. 0. SpiSské Vlachy z pravej strany pribera len Svétojansky potok, tvoreny
pocetnymi pritokmi z Gzemia Galmusu. Na toku su vybudované tri produkéné rybniky.
Lavostranné pritoky predstavuju bohato vetvené toky Kl¢ovského potoka a potoka Branisko,
pretekajiceho obcou Spisské Vlachy, ako aj kratke toky Ol'Ssavca, Slatvinského potoka a
Studenca. Z hl'adiska rezimu odtoku leZzi dotknuté uzemie v oblasti vrchovinno-niZinnej s
dazd’'ovosnehovym typom rezimu odtoku. K akumulécii vody dochadza v mesiacoch december
az februar, maxima vodnatosti tokov si v mesiacoch marec az april.

V k. u. dotknutej obce st evidované vodné plochy — sustava rybnikov v rekreacnej zéne
Za horou a v lokalite Janska dolina sa nachadzaju 2 vodarenské zdroje s vyhlasenymi pasmami
hygienickej ochrany. V dotknutej lokalite sa nenachadzaji zdroje termalnych ani mineralnych
vod, hodnotené iizemie sa nenachddza v uzemi vodohospodarsky chrdnenom, ani v ochrannom
pasme vodarenskych alebo prirodnych liecivych zdrojov.

Realizaciou a prevadzkou zmeny navrhovanej ¢innosti sa nepredpokladaji negativne
vplyvy na vodné pomery dotknutej lokality.

Vplyvy na faunu, fléru a ich biotopy

Zmena navrhovanej ¢innosti bude realizovana v rameci jestvujuceho priemyselného arealu
v Uzemi, na ktoré sa vzt'ahuje prvy — vSeobecny stupeni ochrany, bez zvlaStnej uzemnej alebo
druhovej ochrany, a ktoré je situované mimo navrhovanych a schvalenych uzemi eurdpskeho
vyznamu (Natura 2000), chranenych vta¢ich Gzemi a sti€asnej sustavy malo a vel’koploSnych
chranenych tizemi podl'a zékona €. 543/2002 Z. z. o ochrane prirody a krajiny a o zmene a
doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov.

V SirSom okoli dotknutej lokality (vo vzdialenosti viac ako 1 km) sa nachadzaji tizemia
eurdpskeho vyznamu: SKUEV0291 Svitojansky potok, SKUEV0287 Galmus, SKUEV0286
Hornéadske vapence, SKUEV0291 Svitojansky potok a SKUEV0224 Jerenas.

Kedze ide o urbanizované prostredie s absenciou prirodnych prvkov, realizaciou
a prevadzkou zmeny navrhovanej ¢innosti sa nepredpokladé negativny vplyv na faunu, fléru
a ich biotopy.

Vplyvy na krajinu

Zmena navrhovanej cinnosti bude umiestnend vradmci existujicej prevadzky
navrhovatel'a v priemyselnej zone a neovplyvni charakter uzemia, Strukturu, scenériu krajiny
ani krajinny obraz.

Vplyvy na izemny systém ekologickej stability

Zmena navrhovanej c¢innosti nepredstavuje vplyv na sucasni Struktaru krajiny a
nenaruSuje celopriestorova Struktiru navzajom prepojenych ekosystémov, ktoré zabezpecuju
rozmanitost podmienok a foriem Zivota v krajine. Existujiici priemyselny aredl priamo
nezasahuje do ekologicky hodnotnych segmentov krajiny ani nenarusa funkcénost’ Ziadneho
prvku uzemného systému ekologickej stability.
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V k. 0. dotknutej obce su lokalizované nasledovné miestne prvky regionalneho a
miestneho systému ekologickej stability: nadregionalne biocentrum Hnilecké vrchy, regionalne
biocentrum Severné svahy Galmusu, miestne biocentrum Héj (medzi Spisskym HruSovom a
Bystranmi), biokoridor nadregiondlneho vyznamu rieka Horndd, biokoridor lokalneho
vyznamu potok Peklisko, biokoridor lokalneho vyznamu Klc¢ovsky potok.

Vplyvy na biodiverzitu, chranené iizemia a ich ochranné pasma

Zmena navrhovanej ¢innosti bude realizovana v ramci jestvujuceho priemyselného arealu
navrhovatela a vzhl'adom na skuto¢nost’, Ze v rieSenom izemi sa nenachddzaju Ziadne uzemia,
ktoré su zaradené do zoznamu Ramsarského dohovoru o mokradiach sa vplyvy navrhovanej
¢innosti na biodiverzitu, chranené izemia a ich ochranné pasma nepredpokladajiu. Najblizsie
k dotknutej lokalite, vo vzdialenosti cca 1 000 m sa nachddza chranené vtacie uzemie
SKCHVUO036 Volovské vrchy.

Vplyvy na urbanny komplex a vyuZivanie zeme

Zmena navrhovanej ¢innosti, vzhl'adom na svoj charakter, nepredstavuje tak ¢innost,
ktora by mala nepriaznivy vplyv na urbanny komplex a vyuZivanie zeme.

Vplyvy na archeologické naleziska

Zmena navrhovanej cinnosti nebude mat vplyv na archeologické naleziska
nepredpoklada sa ani ziadne odkrytie archeologickych nalezov.

Vplyvy na paleontologické naleziska a vyznamné geologické lokality

Vzhl'adom na charakter aumiestnenie zmeny navrhovanej Cinnosti sa vplyvy na
paleontologické naleziskd ani vyznamné geologické lokality nepredpokladaji. V dotknutej
lokalite nie st zname Ziadne paleontologické naleziskd, ani vyznamné geologické lokality.

Vplyvy na kultirne a historické pamiatky

Vzhladom na charakter a umiestnenie zmeny navrhovanej ¢innosti v priemyselnom
areali sa vplyvy na kultirne a historické pamiatky nepredpokladaju.

Vplyvy na kultirne hodnoty nehmotnej povahy

Zmena navrhovanej ¢innosti svojim charakterom vylucuje vplyv na miestne zvyklosti a
tradicie.

Vplyvy presahujice Stitne hranice

Vplyvy presahujuce Statne hranice sa vzhl'adom na charakter a rozsah zmeny navrhovane;j
¢innosti nepredpokladaju.

Zaverecné vyhodnotenie

MZP SR v ramci zistovacieho konania z hl'adiska predpokladanych vplyvov na Zivotné
prostredie a zvazovani d’alSieho postupu v zmysle ustanoveni zdkona o posudzovani vplyvov
vychadzalo z ozndmenia o zmene navrhovanej Cinnosti, pricom pouzilo aj kritérid pre
zistovacie konanie podl'a § 29 zdkona o posudzovani vplyvov, uvedené v prilohe ¢. 10 zakona
o posudzovani vplyvov, ktora je transpoziciou prilohy ¢. III Smernice Europskeho parlamentu
a Rady 2011/92/EU o posudzovani vplyvov uréitych verejnych a sukromnych projektov na
zivotné prostredie.

MZP SR konstatuje, Ze v rAmci realizicie zmeny navrhovanej ¢innosti nebude dochadzat’
k vyznamnym negativnym vplyvom na Zivotné prostredie a obyvatel'stvo. Krajina a prirodné
hodnoty jednotlivych zloziek zivotného prostredia ostani zachované.
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MZP SR vyhodnotilo zmenu navrhovanej &innosti uvedenii v oznameni o zmene
navrhovanej Cinnosti z hl'adiska povahy a jej rozsahu a zarovein v kumulacii s ¢innost’ami
vykonavanymi v okoli miesta vykondvania zmeny navrhovanej c¢innosti a vyznamu
ocakavanych vplyvov na Zivotné prostredie a zdravie obyvatel'ov, priCom vzalo do tuvahy
sucasny stav zivotného prostredia v dotknutom tuzemi.

Predmetom zmeny navrhovanej ¢innosti je zvySenie efektivity zhodnocovania odpadov z
nezeleznych kovov v existujucej prevadzke navrhovatel’a, pricom v rdmci zmeny navrhovanej
¢innosti navrhovatel’ planuje zvysit pocet zhodnocovanych odpadov z nezeleznych kovov o 5
druhov, ktoré¢ su aktualne v ponuke a zaroven znizit’ pocet zhodnocovanych odpadov o 3 druhy,
ktoré aktudlne trh neponuka a tiez zvysit’ rocnu kapacitu zhodnocovania odpadov z nezeleznych
kovov zo stcasnych 4 500 t na 12 000 t. Zmenou navrhovanej ¢innosti sa v prevadzke nezmeni
postup, priestorové ani technické vybavenie, dojde ku zmene Casového vyuzitia pocas dna
prechodom na nepretrziti prevadzku.

Vzhl'adom na vyssie uvedené skuto¢nosti MZP SR vyhodnotilo predpokladané vplyvy
suvisiace s realizaciou zmeny navrhovanej ¢innosti, s ohladom na ich vyznam, vlastnosti
a oCakavany rozsah (pravdepodobnost’, predpokladany rozsah, predpokladany tcinok, trvanie,
frekvenciu areverzibilitu, vratane moznej kumuldcie s okolitymi cinnostami), ako
environmentalne prijatel'né.

K zmene navrhovanej ¢innosti boli dorucené celkovo 4 stanoviskd od dotknutych
organov, povolujuceho organu a dotknutej obce, ktoré boli stihlasné bez pripomienok alebo
obsahovali pripomienky stvisiace s dodrziavanim vSeobecne platnych pravnych predpisov.
MZP SR s poukazom na doruéené stanoviska ma za to, ze zmena navrhovanej &innosti je
v dotknutom uzemi akceptovatel'nd a environmentélne prijateI'nd za dodrzania podmienok na
eliminovanie alebo zmiernenie vplyvu zmeny navrhovanej ¢innosti na Zivotné prostredie
uréenych vo vyrokovej €asti tohto zadvizného stanoviska zo zistovacieho konania.

V rédmci Ustneho pojednavania vykonaného podla § 29 ods. 6 zakona o posudzovani
vplyvov bola mozZnost’ sa pred uréenim zavdzného stanoviska zo zistovacieho konania vyjadrit’
k jeho podkladu, k spdsobu jeho zistenia, pripadne navrhnat’ jeho doplnenie.

MZP SR na ziklade preskimania a zhodnotenia predlozenej zmeny navrhovanej &innosti,
zhodnotenia stavu Zivotného prostredia v zaujmovom tUzemi, dorucenych stanovisk konstatuje,
ze pri dodrZzani vSeobecne platnych zavaznych predpisov, vhodnych technickych
a bezpecnostnych opatreni nebude zmena navrhovanej ¢innosti predstavovat’ taky zasah
do zivotného prostredia, ktory by v znacnej miere mohol ohrozit’ Zivotné prostredie a zdravie
obyvatelov, a preto rozhodlo tak, ako je uvedené vo vyrokovej ¢asti tohto zdvdzného stanoviska
zo zistovacieho konania. Zmenu navrhovanej ¢innosti je tak mozZné za predpokladu plného
reSpektovania vietkych zakonom stanovenych poZiadaviek odporucit’ k realizacii.

Upozornenie:

Podl'a § 29 ods. 14 zdkona o posudzovani vplyvov dotknuta obec, na ktorej izemi sa ma
navrhovana ¢innost’ alebo jej zmena realizovat’ o zavdaznom stanovisku zo zistovacieho konania
bezodkladne informuje verejnost’ na svojom webovom sidle, ak ho ma zriadené, a na uradnej
tabuli obce.

Podl’a § 38 ods. 6 zdkona o posudzovani vplyvov rozhodnutie povol'ujuceho organu musi
obsahovat’ podmienky, ktoré urcil prislusny organ v rozhodnuti vydanom v zist'ovacom konani,
v zavdznom stanovisku zo zistovacieho konania alebo v zaverecnom stanovisku, alebo sposob,
akym sa s uvedenymi podmienkami navrhovatel’ v rdmci pripravy dokumentécie vysporiadal.
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Poucenie:

Podl'a § 29 ods. 16 zakona o posudzovani vplyvov, proti zdvdznému stanovisku zo
zistovacieho konania, v ktorom prislusny organ urcil, Ze sa navrhovana ¢innost’ alebo jej zmena

a) bude posudzovat podla zékona o posudzovani vplyvov, mdze podat’ odvolanie len
navrhovatel,

b) nebude posudzovat podla zédkona o posudzovani vplyvov, moze podat’ odvolanie len
dotknutd obec, na ktorej izemi sa ma navrhovana ¢innost alebo jej zmena realizovat’,
a dotknuté verejnost’ podla § 3 pism. t) zdkona o posudzovani vplyvov.

Proti tomuto zdviznému stanovisku zo zistovacieho konania mozno podat’ do 15 dni odo
dna dorucenia odvolanie podl'a § 29 ods. 17 zdkona o posudzovani vplyvov na prislusny organ,
ktory ho vydal.

V pripade dotknutej verejnosti podl'a § 3 pism. t) zdkona o posudzovani vplyvov sa za
dent dorucenia zaviazného stanoviska zo zistovacieho konania povazuje prvy den zverejnenia
zaviazného stanoviska zo zistovacieho konania podla § 29 ods. 13 zdkona o posudzovani
vplyvov v centralnom informa¢nom systéme.

Toto zavdzné stanovisko zo zistovacieho konania je po vy€erpani riadnych opravnych
prostriedkov, ktoré sa pren pripustaji, preskimatelné sidom podla ustanoveni zakona
¢. 162/2015 Z. z. Spravny stdny poriadok v zneni neskorsich predpisov.

Ing. Katarina Jankovicova
generalna riaditel’ka sekcie
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Dorucuje sa (elektronicky):

Navrhovatel’:
1. Heneken Melts, s.r.o., Apollo Business Center II, blok B, Prievozska 4/A, 821 09
Bratislava

Rezortny organ:

2. Ministerstvo zivotného prostredia Slovenskej republiky, sekcia obehového hospodarstva,
odbor odpadového a obehového hospodarstva, TU
3. Ministerstvo hospodarstva Slovenskej republiky, Mlynské nivy 44/A, 821 09 Bratislava

Povolujuci organ:

4. Slovenska inSpekcia zivotného prostredia, InSpektorat zivotného prostredia Kosice, odbor
integrovaného povol'ovania a kontroly, Rumanova 14, 040 53 KoSice

Dotknuty organ:

5. Urad Kogického samospravneho kraja, Namestie Maratonu mieru 1, 042 66 KoSice

6. Regionalny urad verejného zdravotnictva so sidlom v Spisskej Novej Vsi, Mickiewiczova
6, 05201 Spisska Nova Ves

7. Okresné riaditel'stvo hasi¢ského a zachranného zboru v Spisskej Novej Vsi, Brezova
2082/30, 052 01 Spisska Nova Ves

8. Okresny urad SpiSska Nova Ves, odbor starostlivosti o zivotné prostredie (vSetky zlozky),
MarkuSovska cesta 1, 052 01 Spisskéd Nova Ves

9. Okresny turad Spisskd Nova Ves, odbor krizového riadenia, Markusovska cesta 1,
052 01 Spisskéd Nova Ves

10. Okresny urad Spisskd Nova Ves, odbor cestnej dopravy a pozemnych komunikécii,
MarkuSovska cesta 1, 052 01 Spisskéd Nova Ves

11. Okresny turad SpiSska Nova Ves, pozemkovy alesny odbor, MarkuSovska cesta 1,
052 01 Spisska Nova Ves

Dotknuta obec, na ktorej vizemi sa ma navrhovand cinnost alebo jej zmena realizovat’

12.  Mestsky trad Spisské Vlachy, SNP 34, 053 61 Spisské Vlachy

Na vedomie:

13. Ministerstvo Zivotného prostredia Slovenskej republiky, sekcia environmentalneho
posudzovania a povol'ovania, odbor priemyselnych emisii, najlepSich dostupnych technik
a kontroly projektov, TU
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